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อันตรายทีÉรุนแรงจากการเชืÉอมแก๊สคือการเกิดไฟไหม้และระเบิด งานเชืÉอมยังจัดเป็นงานทีÉ

ก่อให้เกดิประกายไฟ (Hot work) ก่อนจะทําการเชืÉอมต้องมีการกัÊนพืÊ นทีÉเพืÉอป้องกันการเกิดเพลิง

ไหม้ จัดเตรียมถังดบัเพลิงพร้อมผู้คอยดู (Firewatch man) นอกจากนีÊ อบัุตเิหตทุีÉเกิดไฟย้อนกลับ

ขณะทาํการเชืÉอม กเ็ป็นสาเหตหุลกัทีÉทําให้เกิดความสญูเสียต่อชีวิตและทรัพย์สนิของผู้ประกอบ

กิจการ ช่างเชืÉอม คนงานและผู้ทีÉอยู่ข้างเคยีงเป็นจํานวนมาก ในประเทศไทยเคยเกิดอุบัติเหตุมา

หลายครัÊง เช่น เหตแุกส๊ระเบดิในเรือนวคณุ 15 ทีÉอู่ต่อเรือหรินทรานสปอร์ต ถงัแก๊สอะเซทิลีนขณะ

ก่อสร้างรถไฟฟ้าใต้ดิน หน้าโรงแรมดุสติธานี กรุงเทพมหานคร เป็นเหตุให้คนงานได้รับบาดเจบ็ 

1 คน (ศิริพงษ,์ ม.ป.ป.) เหตกุารณ์ถงัออกซิเจนระเบิดทีÉอู่ซ่อมรถยนต ์ทีÉปทุมธานี ขณะช่างกาํลัง

ทาํการเชืÉอมหม้อนํÊารถยนต์ได้เกดิปรากฏการณ์ไฟย้อนกลับ (Flashback) เกิดขึÊนทีÉด้ามเชืÉอม 

(Torch) ผ่านสายสง่แกส๊ (Hose) และอุปกรณ์ปรับแรงดัน (Regulator) และระเบิดทีÉถงัออกซิเจน 

ทาํให้ภรรยาเจ้าของอู่  ลูกค้าทีÉนํารถยนต์มาซ่อมและช่างเชืÉอมเสียชีวิตรวม 4 คน ส่วนเจ้าของ

บาดเจ็บสาหัส (ดาวษิ, ม.ป.ป.) สถานประกอบการร้านซ่อมรถยนต ์ มีความเสีÉยงต่อการเกดิไฟ

ย้อนกลับ (Flashback) เช่น สถานประกอบการร้านซ่อมรถยนต์ ในเขตเทศบาลนครขอนแก่น 

ส่วนใหญ่ (ร้อยละ 95.2) ไม่ติดตัÊงอุปกรณ์ป้องกันไฟย้อนกลับ ร้อยละ 59.5 ไม่มีการตรวจสอบ

อปุกรณก์ารเชืÉอม สายสง่แกส๊อยู่ในสภาพชาํรุด แตกลายงา และต่อสายสง่แกส๊ไม่ถูกวิธ ี คนงานไม่

ผ่านการอบรมเกีÉยวกับความปลอดภัยในงานเชืÉอม (ร้อยละ 85.7) และการป้องกันเพลิงไหม้ 

(ร้อยละ 62.1) 
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ความรูเ้กีÉยวกบัการเชืÉอมแกส๊ 
 

การเชืÉอมเ ป็นการประสานชิÊ นส่วนโลหะให้ติดกัน 

โดยใช้ความร้อนจากแก๊สทําให้ โลหะเกิดการหลอมละลาย

ติดกันหรือใช้ลวดเชืÉอมมาประสาน เพืÉอให้รอยต่อเกิดความ

มัÉนคง แข็งแรง เช่น การประกอบโครงสร้างเหล็ก ต่อเรือ 

สะพานโครงเหลก็ เป็นต้น โดยใช้แกส๊ 2 ประเภท ได้แก่แก๊ส

เชืÊ อเพลิงและแก๊สออกซิเจน แก๊สเชืÊ อเพลิงทีÉนิยมใช้มีหลาย

ชนิด เช่นอะเซทิลีน แก๊สหุงต้ม แกส๊ไฮโดรเจน เป็นต้น แต่

แกส๊มีค่าความร้อนสงูคือ แก๊สอะเซทิลีน ดงันัÊนจึงเป็นทีÉนิยม

ใช้ในงานเชืÉอมกนัอย่างแพร่หลาย จึงเรียกการเชืÉอมโลหะด้วย

วิธี นีÊ ว่ า  การ เ ชืÉ อมแ ก๊ส ออกซี อะ เ ซ ทิ ลีน  (OXY 

ACETYLENE WELDING : OAW) โดยใช้ความร้อนจาก

แกส๊อะเซทิลีนและแกส๊ออกซิเจนบริสุทธิÍ จะทาํให้เกิดความ

ร้อนสงูประมาณ 6,300 องศาฟาเรนไฮต์ (3,480 องศา

เซลเซียส) ทาํให้โลหะแต่ละชนิดหลอมเป็นเนืÊ อเดียวกัน เมืÉอ

เย็นตัวลงโลหะสองชิÊนจะติดกันมีความแข็งแรงเท่ากับหรือ

มากกว่าเนืÊอโลหะเดิม โดยใช้ลวดเชืÉอมหรือไม่กไ็ด้ขึÊนอยู่กับ

ความหนาของงานและชนิดของรอยตอ่ 
 

อุปกรณสํ์าหรบัการเชืÉอมแกส๊ 
 

(1) ท่อบรรจุแก๊สออกซิเจน(Oxygen cylinder)  

เ ป็น ท่อสีเ ขียว ห รือดํา  ผ ลิตจ าก เหล็กก ล้า

คาร์บอนสูง (High carbon steel) ไม่มีตะเข ็บหรือผ่าน

กรรมวิธกีารเชืÉอม แต่ผลติด้วยกรรมวิธกีารอัดขึÊนรูปแล้วนําไป

อบคืนตัวเพืÉอลดความเครียดและมีความเหนียว อดัด้วยความ

ดันประมาณ 2,200 ปอนด์ต่อตารางนิÊ ว ทีÉอณุหภมูิ 70 องศา

ฟาเรนไฮต์  (20 องศาเซลเซียส) ผ่านการท ดสอบ

ประสทิธิภาพโดยการอดันํÊาด้วยความดันประมาณ 2 เท่าของ

ความดนับรรจุแก๊ส คือประมาณ 3,360 ปอนดต่์อตารางนิÊ ว 

เกลยีวทีÉคอขวดใช้เกลียวขวาประกอบเข้ากับมาตรวัดความดัน 

บริเวณคอขวดจะตอกตัวอกัษร O2  เพืÉอให้แน่ใจว่าเป็นแกส๊

ออกซิเจน ขนาดบรรจุตัÊงแต่ 20 - 300  ลูกบาศก์ฟุต แผ่น

ระบายแก๊สเพืÉอความปลอดภัย (Safety release disc) เพืÉอ

ป้องกันอันตรายจากการระเบิด เมืÉอเกิดความดันหรือความ

ร้อนแล้ว ทําให้ความดันภายในถงัเพิÉมขึÊนเกนิกว่าทีÉกาํหนด 

 

 

 

(2) แก๊สเชืÊ อเพลิง 

2.1) ท่อบรรจุแก๊สอะเซทิลีน  (Acetylene 

cylinder) ท่อสเีหลอืงหรือสนีํÊาตาล บรรจุแก๊สด้วยความดนัตํÉา

กว่าออกซเิจน ตวัท่อสร้างขึÊนจากการม้วนแผ่นโลหะและเชืÉอม

ประกอบกันเป็นถังแก๊ส ขนาดบรรจุ 275 ลูกบาศก์ฟุต   

ความดนั 250 ปอนด์ต่อตารางนิÊ ว ณ อุณหภูมิ 70 องศาฟา

เรนไฮต์ (20 องศาเซลเซยีส) เกลียวทีÉคอขวดใช้เกลียวซ้าย

ประกอบเข้ากบัมาตรวัดความดัน บริเวณคอถงัจะตอกอักษร

คาํว่า C2H2 เพืÉอป้องกันการใช้ปะปนกบัแก๊สชนิดอืÉน แก๊ส

อะเซทิลีนเป็นแก๊สทีÉติดไฟง่าย ท่อแก๊สต้องผ่านการทดสอบ

โดยการอดัแรงดันของนํÊา ทนแรงดนัได้สงูถึง 800 ปอนด์ต่อ

ตารางนิÊ ว โดยทีÉท่อไม่แตกหรือรัÉว ติดตัÊงปลัËกนิรภัย (Safety 

plug) ทําด้วยโลหะทองเหลืองและมีรูตรงกลาง สาํหรับอัด

โลหะทีÉมีจุดหลอมละลายทีÉอุณหภมูิตํÉา ซึÉงนิยมใช้ตะกัÉวเพราะ

มีจุดหลอมละลายทีÉอุณหภูมิ 415 องศาฟาเรนไฮต์ (212 

องศาเซลเซยีส) เพืÉอป้องกนัอันตรายจากการระเบิด เมืÉอความ

ดันหรือความร้อนภายในถงัเพิÉมขึÊนเกินกว่าทีÉกาํหนด ตะกัÉวจะ

ละ ลายและปล่ อยแก๊ สออก ติดตัÊ งทีÉ ใ ต้ ถั ง ห รือคอถัง         

แก๊สอะเซทิลีนทีÉใช้งานความดัน 250 ปอนด์ต่อตารางนิÊ ว 

เสีÉยงต่อการระเบิด เนืÉองจากภายใต้ความดันทีÉมากกว่า 30 

ปอนดต่์อตารางนิÊ ว (2.1 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร) แก๊ส

จะไม่เสถียร เพืÉอความปลอดภัยจึงต้องนําสารอะซีโตน 

(Acetone) ใส่ภายในท่อเพืÉอใช้ในการดูดซึมแกส๊อะเซทิลีน

และรักษาเสถียรภาพ โดยภายในท่อประกอบด้วยวัสดุทีÉมีรู

พรนุ เช่น เศษหิน ไม้หอม หรือผงแอสแบสทอสก่อนจึงบรรจุ

สารอะซีโตนและแกส๊อะเซทิลนีเข้าในท่อ โดยสารอะซโีตนจะ

ดูดซึมแกส๊อะเซทิลีนได้ประมาณ 24 เท่าของนํÊาหนัก ภายใน

ถงัสารอะซโีตนและแก๊สอะเซทิลีนจะอยู่รวมกัน เมืÉอเปิดวาล์ว

แก๊ส แก๊สอะเซทิลีนจะแยกตัวเป็นฟองลอยขึÊ น และไหลไป

ตามสายส่งแก๊สเพืÉอนําไปใช้งาน ถ้าอณุหภมิูสงูเกิน 2,615 

องศาฟาเรนไฮต์ (1,435 องศาเซลเซยีส) อาจจะเกิดการ

ระเบิดได้ ควรหลีกเลีÉยงการนําท่อแกส๊ใกล้แหล่งทีÉทําให้เกิด

ประกายไฟ  เช่น บริเวณคัตเอาต์ (Cutout) หรือบริเวณทีÉมี

ความร้อนสงูกว่าปกติ แก๊สอะเซทิลีนผสมกับอากาศใน

อัตราส่วนร้อยละ 2.5 – 80.0 โดยปริมาตร เป็นช่วงของการ

ระเบดิ ถ้าผสมกับออกซิเจนในอตัราร้อยละ 3.0 - 93.0 โดย

ปริมาตร จะเกิดการสันดาปเป็นเปลวไฟ และอาจเกิดการ

ระเบิดขึÊน ห้ามนําท่อทองแดงมาใช้กบัแกส๊อะเซทิลนี เพราะ

ทองแดงจะรวมตวักับแก๊สอะเซทิลีนเป็นคอปเปอร์อะเซทิไลด์

การป้องกันอนัตรายจากไฟย้อนกลับในงานเชืÉอมแกส๊ 
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(Copper acetylide) ซึÉงจะทําให้เกิดการระเบิดได้ แก๊ส

อะเซทิลนีความเข้มข้นเกนิร้อยละ 40 จะทาํให้สลบ 

2.2) แ ก๊ ส ปิ โ ต ร เ ลี ย ม เ ห ล ว  ( Liquefied 

petroleum gas : LPG) หรือ “ก๊าซหุงต้ม” เป็นแกส๊ไม่มีส ี 

ไม่มีกลิÉน เบากว่านํÊาแต่หนักกว่าอากาศจึงลอยอยู่ในระดับตํÉา 

มีการสะสมและลุกไหม้ได้ง่าย  เพืÉอความปลอดภัยจึง

กาํหนดให้เตมิสารมีกลิÉน เพืÉอเตือนภยัเมืÉอเกดิการรัÉวไหลขึÊน 

(3) มาตรวดัความดนัแกส๊ (Pressure regulator) 

ทาํหน้าทีÉควบคมุความดันแก๊ส ทัÊงภายในท่อและ

สายสง่แกส๊ เพืÉอให้แกส๊ไหลอย่างสมํÉาเสมอ ประกอบด้วย  

 เกจวดัความดนัสงู (High pressure gage)   

วัดความดันของแก๊สภายในท่อ แกส๊ออกซเิจนวัดความดันได้

สงู 3,000 ปอนด์ต่อตารางนิÊ ว แกส๊อะเซทิลนี วัดความดันได้

สงู 350 ปอนดต่์อตารางนิÊ ว 

 เกจวดัความดันตํÉา (Low pressure gage) 

วดัความดนัในสายแกส๊ (Hose) ทีÉนําไปใช้งาน แก๊สออกซเิจน

ปรับความดนัในช่วง 0 – 30 ปอนด์ตารางนิÊ วและใช้งานทีÉ

ความดนัประมาณ 25 ปอนดต่์อตารางนิÊ ว แก๊สอะเซทิลนีปรับ

ความดนัในช่วง 0 – 30 ปอนดต่์อตารางนิÊ ว และใช้งานทีÉ

ความดนัไม่เกนิ 15 ปอนดต์ารางนิÊ ว 

(4) ดา้มเชืÉอม (Torch) และหัวทิพ (Tip)  

เป็นอปุกรณส์าํหรับการเชืÉอมโลหะด้วยแก๊ส โดย

ต่อเข้ากบัสายสง่แกส๊ จะควบคมุความดนัและปริมาณของแก๊ส

ขัÊนสดุท้าย ก่อนเข้าสูห้่องผสมแกส๊ (Mixing chamber) ออก

ไปสูห่ัวทิพ เกลยีวปรับปริมาณแก๊สด้านขวา มีตวัอักษร OXY 

สาํหรับแก๊สออกซิเจน ส่วนด้านซ้าย มีตัวอกัษร C2H2 สาํหรับ

แกส๊อะเซทิลนี แกส๊ทีÉออกมาจากหัวทิพ จะเป็นแกส๊ทีÉผสมกัน

ระหว่างแก๊สออกซเิจนกบัอะเซทิลนี โดยในห้องผสมแก๊สของ

ด้ามเชืÉอม แกส๊ทีÉไหลออกมาจะเกดิการหมุนตวัทําให้เกิดการ

ผสมกันและถูกความดันภายในดันออกไปสู่หัวทิพ ถ้าผสม

และรวมตวักนัอย่างดจีะทาํให้เกดิการเผาไหม้สมบรูณ์ซึÉงทาํให้

เกดิความร้อนสงู หัวทิพเป็นอุปกรณ์สว่นปลายสดุซึÉงประกอบ

เข้ากับด้ามเชืÉอมและเป็นท่อทางผ่านของแกส๊ทีÉผสมกัน เป็น

ตัวกําหนดทิศทางและปริมาณของเปลวไฟ ปรับระดับให้

เหมาะสมกับลักษณะของงาน ขณะใช้งานหัวทิพต้องถ่ายเท

ความร้อนได้ดีและไม่หลอมละลาย จึงผลิตจากทองแดงผสม 

หัวทิพมีหลายขนาดเลอืกหัวทิพให้เหมาะกบัขนาดของงาน 

 

 

(5) สายส่งแกส๊แกส๊ (Welding hoses)  

สายส่งแก๊สออกซิเ จ นสีเ ขียวห รือดํา  ส่วน

อะเซทิลีนสแีดง ทาํหน้าทีÉนําส่งแก๊สจากถังแก๊สไปสู่ด้ามเชืÉอม 

ซึÉงออกแบบเพืÉอรับความดันสงูไม่มากนัก ทนต่อการเผาไหม้ 

ไม่ทาํปฏกิริิยากบัแกส๊ทีÉส่งผ่าน และยืดหยุ่นอ่อนตวัได้ สายส่ง

แกส๊มีสว่นประกอบ 3 ชัÊน คือ 

 ชัÊนนอก เป็นชัÊนบางทีÉสดุ ผลติจากยางอ่อนมี

ความเหนียว 

 ชัÊนกลาง ผลติจากยางทีÉแขง็และยดืหยุ่นตัว

ได้ด ี

 ชัÊนใน ผลิตจากยางทีÉมีคุณภาพทีÉดีทนต่อ

ความดันสูง มีความหนามากทีÉส ุดเพืÉอความสะดวกและ

เหมาะสมกับลักษณะของงาน แบ่งเป็น 2 ประเภท คือสาย

เดีÉยว (Single hoses) โดยสายแยกออกจากกันระหว่าง

ออกซิเจนและอะเซทิลีน และสายคู่ (Double hoses) สายส่ง

แกส๊ตดิคู่กนัทัÊงแกส๊ออกซเิจนและอะเซทิลนี 

(6) ขอ้ต่อ (Connector)  

เป็นอุปกรณ์ทีÉใ ช้ในการต่ออุปกรณ์เข้าด้วยกัน

ประกอบด้วย  

 นัต (Nut) มีเกลียวอยู่ด้านใน ประกอบเข้า

กับอุปกรณ์ปรับความดันและด้ามเชืÉอม  นัตและ ข้อต่อ

ออกซิเจนมีเกลียวขวา ประทับคําว่า STD.OXY ส่วน

อะเซทิลีนมี เกลียวซ้าย บากร่องตรงกลางประทับคําว่า 

STD.ACET 

 นิปเปิล (Nipple) สอดอยู่ในนัต สอดเข้าไป

ในสายสง่แกส๊ 

(7) อุปกรณท์ําความสะอาดทิพ (Tip cleaner)  

เป็นเส้นลวดกลมเล็ก คล้ายกับตะไบมีขนาด

เส้นผ่าศูนยก์ลางต่างกัน ใช้ทําความสะอาดรูหัวทิพ โดยไม่ทาํ

ให้รหูัวทิพขยายใหญ่  

(8) อุปกรณจุ์ดไฟแกส๊ (Spark lighter)  

ทําให้เกิดประกายไฟ เพืÉอนําไปจุดเปลวไฟทีÉ

ปลายของทิพแทนการใช้ไม้ขีด ประกอบด้วยแกนเหลก็ใช้ยึด

ถ่าน แกนเหลก็กลมทีÉมีผิวขรขุระ แกนถา่น และถ้วยโลหะ 

(9)  อุ ป ก รณ์ ป้ อ งกั น ไฟ ก ลั บ  (Flashback 

arrestor)  

แก๊สทีÉใช้ในการเชืÉอมมีความไวในการลุกติดไฟ 

ขณะเชืÉอมจะลุกติดไฟในสภาวะทีÉมีความดันสงู ดังนัÊนอาจทาํ

การป้องกันอนัตรายจากไฟย้อนกลับในงานเชืÉอมแกส๊ 
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ให้เกดิไฟย้อนกลับ (Flashback) ไปตามสายสง่แก๊ส ท่อแกส๊ 

และทาํให้เกดิการระเบดิได้ 

(10) ประแจ  

แบบพิเศษให้มีขนาดพอดีกับอุปกรณ์เชืÉอม

แกส๊โดยเฉพาะ ไม่ควรใช้ประแจเลืÉอน 

(11) ลวดเชืÉอมแกส๊ (Filler rod)  

ลวดเชืÉอมเป็นโลหะทีÉใช้เตมิลงในหลุมและเกดิ

การหลอมเหลวขณะทําการเชืÉอมด้วยแก๊ส มีส่วนผสมของธาตุ

ต่าง ๆ ทีÉมีสมบัตใิกล้เคยีงกบัโลหะชิÊนงานมากทีÉสดุ และเพิÉม

สมบัติทางเชิงกลของแนวเชืÉอมให้ดีขึÊ น ลวดเชืÉอมแก๊สแบ่ง

ตามชนิดของโลหะม ี2 ประเภท 

 ลวดเชืÉอมแกส๊ทีÉเป็นเหลก็ ใช้ในการเชืÉอม

โลหะทีÉเป็นเหลก็ มีส่วนผสมของธาตุเหลก็เป็นหลัก และธาตุ

อืÉนเลก็น้อย เช่น ธาตคุาร์บอน แมงกานีส ซิลคิอน และ

ฟอสฟอรัส เป็นต้น การเชืÉอมโลหะทีÉเป็นเหลก็นีÊ จะใช้ฟลัËกซ์

หรือไม่ใช้กไ็ด้ 

 ลวดเชืÉอมแกส๊ทีÉไม่ใช่เหลก็ ใช้ในการเชืÉอม

โลหะทีÉไม่ใช่เหล็ก เช่น อลูมิเนียม  ทองแดง ทองเหลือง    

เป็นต้น และต้องใช้ฟลกัซเ์พืÉอช่วยในการประสานได้ด ี
 

ขัÊนตอนการเชืÉอมแกส๊ 
 

(1) การจุดไฟ 

ขัÊนทีÉ 1 : เปิดวาล์วทีÉถังแก๊สอะเซทิลีนและแก๊ส

ออกซิเจน และเปิดวาลว์ปรับทีÉด้ามเชืÉอม 

ขัÊนทีÉ 2 : ก่อนจุดไฟควรเป่าไล่ (Purge) โดยใช้

ท่อเปล่า (Blow-pipe) และเปิดแกส๊แต่ชนิดทิÊ งไว้ 2 - 3 นาที 

เพืÉอไล่ส่วนผสมไวไฟออก และปิดวาล์วท่อหลังจากเป่าไล ่

ต้องทาํในพืÊนทีÉทีÉมีการระบายอากาศด ี 

ขัÊนทีÉ 3 : จุดไฟโดยใช้อุปกรณ์จุดไฟแกส๊(Spark 

lighter) ห้ามใช้ไฟแชค็ หรือตอ่ไฟจากทีÉอืÉน 

ขัÊนทีÉ 4 : เมืÉอไฟตดิ เปิดวาล์วปรับออกซิเจนทีÉ 

ด้ามเชืÉอม จนได้เปลวไฟทีÉต้องการ 

(2) ขัÊนตอนการดบัไฟ  

ขัÊนทีÉ 1 : ปิดวาลว์อะเซทลินีทีÉด้ามเชืÉอม  

ขัÊนทีÉ 2 : ปิดวาลว์ออกซเิจนทีÉด้ามเชืÉอม  

ขัÊนทีÉ 3 : ปิดวาล์วทีÉท่อแกส๊อะเซทิลนี 

ขัÊนทีÉ 4 : ปิดวาล์วทีÉท่อแกส๊ออกซเิจน 

ขัÊนทีÉ 5 : เปิดวาล์วปรับอะเซทิลีนทีÉด้ามเชืÉอม 

(Torch) เพืÉอไล่แกส๊อะเซทิลนีทีÉค้างสาย โดยสงัเกตทีÉเกจวัด

ของอุปกรณ์ปรับแรงดันเขม็จะชีÊทีÉเลขศูนย ์แสดงว่าไม่มีแก๊ส

ค้างสาย จึงปิดวาลว์ 

ขัÊนทีÉ 6 : เปิดวาล์วปรับออกซิเจนทีÉด้ามเชืÉอม 

(Torch) เพืÉอไล่แกส๊ออกซิเจนทีÉค้างสาย โดยสงัเกตทีÉเกจวัด

ของอุปกรณ์ปรับแรงดันเขม็จะชีÊทีÉเลขศูนย ์แสดงว่าไม่มีแก๊ส

ค้างสาย จึงปิดวาลว์ 

ขัÊนทีÉ 7 : คลายวาล์วปรับทีÉอปุกรณ์ปรับแรงดัน

แกส๊อะเซทิลนีออกให้สดุ 

ขัÊนทีÉ 8 : คลายวาลว์ปรับทีÉอุปกรณ์ปรับแรงดัน

แก๊สออกซิเจนออกให้สุด (กรณีใช้แก๊สหุงต้มให้ปฏิบัติ

เช่นเดยีวกนั) 
 

อนัตรายจากการเชืÉอมแกส๊ 
 

(1) ฟูมโลหะ (Metal fume)  

โลหะทีÉหลอมเหลวโดยความร้อนจะอยู่ในรูปของ

ฟูม (Fume) ซึÉงจะมองเห็นเป็นควันสขีาวขณะเชืÉอม ฟูมโลหะ

มีหลายชนิด เช่น นิเกิล แมงกานีส และโครเมียม เป็นต้น 

ขึÊนอยู่กบัโลหะทีÉนาํมาเชืÉอม เมืÉอหายใจฟูมจะเข้าสู่ปอด ทาํให้

เกิดอาการไข้จากฟูมโลหะ (Metal fume fever) นอกจากนัÊน

ยังมีผลเสยีต่อปอดและอวัยวะอืÉน ๆ เช่น แคดเมียมเป็นพิษ

ต่อปอด ไต ตลอดจนระบบเลือด ตะกัÉวทําให้เกิดโรคโลหิต

จางและเป็นอัมพาต ในกรณีโลหะทีÉเคลือบผิวพวกสทีา วานิช 

แลคเกอร์ หรือสขีองรถยนต์จะทาํให้เกดิกา๊ซไฮโดรคาร์บอนทีÉ

ก่อให้เกดิอนัตรายได้  

(2) กา๊ซทีÉเป็นอนัตรายต่อสุขภาพ  

เกดิขึÊนระหว่างการเชืÉอม ซึÉงจะก่อให้เกิดอันตราย 

เช่น ปอดอักเสบ (Inflammation of the lung) ปอดบวมและ

มีนํÊาสะสม (Pulmonary edema) ปอดสูญเสยีการยืดหยุ่น 

(Emphysema) และหลอดลมอักเสบเ รืÊ อรั ง (Chronic 

bronchitis) 

 ก๊าซไนโตรเจนออกไซด์ ควันจากการเชืÉอม

และแสงจ้าจากการเชืÉอม เกิดการระคายเคืองทีÉตา จมูก และ

ลาํคอ อาจทาํให้หมดสตไิด้  

 ก๊าซโอโซน มักเกิดจากการเชืÉอมอาร์กอน 

ควันจากการเชืÉอมทังสเตน หรือการเชืÉอมด้วยก๊าซ เกิดการ

ระคายเคือ งตาและ เยืÉอบุ  ทํ า ใ ห้ เ กิดโ รคปอดบวมนํÊ า 

(Pulmonary edema) โรคเกีÉยวกบัระบบทางเดนิหายใจเรืÊอรัง  

การป้องกันอนัตรายจากไฟย้อนกลับในงานเชืÉอมแกส๊ 
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 ก๊ า ซ ค า ร์ บ อ น ม อ น น อก ไ ซด์  ใ ช้ ก๊ า ซ

คาร์บอนไดออกไซดเ์ป็นกา๊ซเชืÉอม หรือเกิดจากการเผาไหม้ไม่

สมบูรณ์ของสารบางชนิด เช่น ส ีหรือไข  

(3) แสงจากการเชืÉอม  

แสงจ้าจากการเชืÉอมเป็นอันตรายต่อดวงตาและ

อาจทาํให้ผวิหนังไหม้ 

(4) รงัส ี 

อยู่ในช่วงความถีÉตามองไม่เห็น ได้แก่ รังสีใต้

แดงและรังสเีหนือม่วง ทาํให้ผวิหนังไหม้ 

(5) การเกิดไฟไหมแ้ละการระเบดิ  

การเชืÉอมเป็นงานทีÉทําให้เกิดประกายไฟ (Hot 

work) ต้องขออนุญาตทํางานทีÉเส ีÉยงอนัตราย (Work permit) 

ก่อนทาํการเชืÉอม เพืÉอป้องกันอันตรายจากไฟไหม้ นอกจากนีÊ

ระหว่างการเชืÉอมอาจเกดิไฟย้อนกลบัและทาํให้เกิดการระเบิด

ได้ 

(6) ท่อแกส๊ออกซิเจนระเบดิ  

จากการล้มหรือกระแทกพืÊน  
 

การเกิดไฟยอ้นกลบั (Flashback) 
 

ไฟย้อนกลับเกิดจากแก๊สและประกายไฟ (Flame)    

ทีÉหัวเชืÉอมซึÉงมีแรงดันแกส๊สงูกว่าไหลย้อนกลบัเข้าสูด้่ามเชืÉอม

ซึÉงมีแรงดันตํÉากว่า ไปยังสายส่งแก๊ส ท่อแก๊สเชืÊอเพลิง (แก๊ส

อะเซทิลีน หรือแก๊สหุงต้ม) ขณะเดียวกันออกซิเจนจะไหล

ตามเข้าไปด้วยความเร็วและแรง เกิดปฏิกิริยาลุกไหม้อย่าง

ต่อเนืÉอง (Sustain combustion) หรือประกายไฟ (Flame) 

ย้อนกลับจากหัวเชืÉอม ไปยังสายส่งแก๊ส ท่อแก๊สออกซิเจน 

ขณะเดียวกันแกส๊เชืÊ อเพลิง จะไหลตามเข้าไปด้วยความเร็ว

และแรง เกดิปฏกิริิยาลุกไหม้อย่างต่อเนืÉอง ขณะเกิดความเร็ว

ของเปลวไฟ (Flame velocity) สงูถึง 2 เท่าของความเร็วของ

เสียงประมาณ 2,000 ฟุตต่อวินาที หรือ 1,400 ไมล์ต่อ

ชัÉวโมง โดยมีสาเหตจุาก 
1) เศษวัสดจุากการเชืÉอม ตัด อุดช่องรูทีÉหัวจ่ายแก๊ส

ทาํให้เกดิการอดุตนั  

2) แรงดันอาจลดลงจากการพับงอของสายส่งแก๊ส 

หรือถกูรถทบั 

3) ประกายไฟจากทีÉอืÉนหล่นโดนสายส่งแกส๊ทีÉรัÉวอยู ่

4) แก๊สออกซิเจนในถังหมดก่อนทีÉจะปิดวาล์วแก๊ส

ออกซเิจนทีÉด้ามเชืÉอม แกส๊อะเซทลินีจะไหลย้อนกลบัไปทีÉสาย 

5) แรงดันแก๊สไม่สมดลุกัน เช่น ปิดวาล์วหัวถังแล้ว

เปิดวาล์วทีÉด้ามตัดเพืÉอไล่ออกซิเจนและแก๊สเชืÊ อเพลิงออก 

เนืÉองจากแก๊สเชืÊอเพลิงมีแรงดันตํÉากว่า จึงทําให้ออกซิเจน

สามารถไหลย้อนไปยงัสายส่งและถงัแกส๊เชืÊอเพลงิ 

6) เ ปิ ดวาล์วทัÊ ง สองทีÉ ด้ าม เชืÉอมพ ร้อมกัน  และ

พยายามทีÉจะจุดไฟเพืÉอใช้งาน ถ้าแก๊สออกซิเจนมีอัตราการ

ไหลมากกว่าอตัราทีÉหัวทิพจะปล่อย ออกซิเจนจะไหลย้อนกลับ

ไปทีÉสายและมาตรวัดความดันของแก๊สอะเซทิลนีจากการไหล

ย้อนกลับของแก๊ส จะเป็นการสร้างองค์ประกอบทีÉทําให้เกิด

เพลงิลกุไหม้ได้สองในสามสว่น 

7) การประกอบหัวเชืÉอมแก๊สไม่ถูกต้อง เลือกใช้หัว

เชืÉอมและหัวทิพไม่เหมาะสม 

8) ระยะห่างของหัวทิพ กับชิÊนงานทีÉเชืÉอมไม่ถูกต้อง 

การจ่อหัวทิพขณะโลหะหลอมละลาย ทําให้เปลวไฟดับและ

ย้อนกลับเ ข้าหัวเชืÉอม ท ําใ ห้ ห้องผสมแก๊สร้อนและอาจ

ย้อนกลบัถงึกนัได้ 
 

มาตรการป้องกนัไฟยอ้นกลบั 
 

1) ไม่ควรใช้แกส๊ออกซิเจนจนหมดถัง ควรเลิกใช้เมืÉอ

แรงดันในถังลดลงเหลือประมาณ 50 ปอนด์ต่อตารางนิÊ ว 

(3.5 บาร์) 

2) ควรปลอ่ยแก๊สในสายส่งแกส๊ออกก่อนทีÉจะจุดไฟทีÉ

ด้ามเชืÉอม ปล่อยแกส๊ผสมทีÉสามารถลกุตดิไฟได้ทิÊง 

3) ไม่ควรจุดไฟเพืÉอใช้งานโดยเปิดวาล์วทัÊงสองทีÉด้าม

เชืÉอมพร้อมกัน ยกเว้นด้ามเชืÉอมทีÉมีมิกเซอร์ (Mixer) ซึÉงถูก

ออกแบบเพืÉอทีÉจะป้องกันการไหลย้อนกลับ ยกเว้นเมืÉอหัว

เชืÉอมเกดิอดุตนั 

4) อุปกรณ์ต้องอยู่ในสภาพทีÉดีพร้อมใช้งาน ถ้าหัว

เชืÉอมอุดตัน แก๊สทีÉมีแรงดันสูง จะไหลกลับไปยังสายทีÉมี

แรงดนัตํÉากว่า 

5) ติดตัÊงวาล์วกันกลบั (Check valve) และอุปกรณ์

ป้องกนัไฟย้อนกลบั (Flashback arrestor) 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

การป้องกันอนัตรายจากไฟย้อนกลับในงานเชืÉอมแกส๊ 
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อุปกรณป้์องกนัไฟยอ้นกลบั  

(Flashback arrestor) 
 

เพืÉอหยุดเปลวไฟและแก๊สทีÉย้อนกลับด้วยระบบวาล์ว

กันกลับทีÉติดตัÊงภายใน ตัวกรองไฟของอุปกรณ์กันไฟ

ย้อนกลับ สามารถใช้งานได้ในทีÉแรงดันและอุณหภูมิสูง ๆ 

โดยการตดิตัÊง 4 จุด ดังนีÊ  

 ทางออกของท่อออกซเิจน 

 ทางออกของท่อเชืÊอเพลงิ 

 ด้ามเชืÉอมทางด้านทีÉต่อกบัสายออกซเิจน 

 ด้ามเชืÉอมทางด้านทีÉต่อกบัสายแกส๊เชืÊอเพลงิ 

(1) ส่วนประกอบสําคญัดา้นความปลอดภยัของ

อุปกรณก์นัไฟยอ้นกลบั 

 เฟลมอะเรสเตอร์ (Flame arrestor) ทํา

หน้าทีÉดดูซบั และหยุดเปลวไฟย้อนกลบั 

 นอน-รีเทอร์นวาล์ว (Non - return valve) 

ควบคุม ให้ก๊าซไหลทางเดียว และป้องกันก๊าซย้อนกลับ 

(Reverse flow) 

 วาล์วห ยุดกา รไ หลเมืÉ อค วามดันสูงขึÊ น 

(pressure sensitive cut-off valve) หยุดการไหลของก๊าซเมืÉอ

เกดิแรงดนัย้อนกลบั โดยวาลว์หยดุการไหลจะปิดอตัโนมัติ 

 วาล์วหยุดการไหลเมืÉออุณหภูมิเพิÉมสงูขึÊ น 

(Temperature sensitive cut-off valve) วาล์วหยุดการไหล

ของกา๊ซเมืÉอเกดิความร้อนสงู โดยแกนพลาสติกจะละลาย และ

ทาํให้วาลว์ปิดอตัโนมัต ิ

 ลิÊนลดแรงดนัป้องกนัการระเบิด (Explosion 

pressure relief valve) วาล์วนิรภัยจะลดแรงดันในถัง เมืÉอ

ความดนัสงู 

(2) การตรวจสอบอุปกรณป้์องกนัไฟยอ้นกลบั  

 ตรวจสอบสภาพทุก ๆ 1 ปี โดยผู้เชีÉยวชาญ 

หรือผู้ขายทีÉได้รับการรับรองจากผู้ผลติ 

 ตรวจสอบสภาพภายนอก อยู่ในสภาพปกติ 

ไม่บุบ เบีÊยว เกลียว หรือขัÊวต่อ สามารถตดิตัÊงได้อย่างแน่น

หนา ไม่หลวม สะอาด แห้ง ไม่มีคราบนํÊามัน  

 ทดสอบเช็ควาล์วด้วยการใช้แรงดันลมทีÉตํÉา

กว่า 2 (psi) เป่าย้อนกลับไป ถ้าลมสามารถผ่านไปได้ แสดง

ว่าอปุกรณไ์ม่สามารถใช้งานได้ 

 อุปกรณ์ป้องกันไฟย้อนกลับ ทีÉไ ด้รับการ

รับรองมาตรฐานสากล เช่น EN730 และ ISO 5175 

 อปุกรณ์ทีÉผ่านการใช้งานแล้ว ควรตรวจสอบ

และเปลีÉยนใหม่อย่างน้อยทุก ๆ 5 ปี  
 

การเชืÉอมแกส๊ใหป้ลอดภยั 
 

เพืÉอความปลอดภัยในการเชืÉอมแก๊ส ควรปฏิบัติ 

ดังต่อไปนีÊ  

(1) ช่างเชืÉอม  

ควรปฏบัิต ิดังนีÊ  

 มีความรู้ เกีÉยวกบัเครืÉองเชืÉอมและวิธีการเชืÉอม

แกส๊ทีÉถูกต้องปลอดภยั โดยผ่านการรับรองจากหน่วยงานทีÉให้

การอบรมเกีÉยวกบัการเชืÉอม 

 ผ่านการฝึกการใช้อปุกรณด์บัเพลิง 

 แต่งกายให้เหมาะสม เช่น เสืÊอแขนยาว และ

กางเกงขายาวทาํด้วยผ้าเนืÊอหนา  

 สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

เช่น หน้ากากกรองแสงสาํหรับเชืÉอมแกส๊ รองเท้านิรภัย ถุงมือ

หนัง เสืÊอหนังสาํหรับงานเชืÉอม และผ้าคลุมหน้าอกและลาํตัว 

หรือเอีËยม และนําไปใช้ให้เหมาะสมกบัความเสีÉยงของงาน 

(2) อุปกรณ ์ 

ต้องอยูใ่นสภาพพร้อมใช้งานและปลอดภยั ดังนีÊ  

2.1) ท่อแกส๊อะเซทิลีน ต้องได้มาตรฐานการ

ผลติและตรวจสอบตามระยะเวลาทีÉกาํหนด 

 ระบชุืÉออะเซทลินีให้ชัดเจน 

 การเก็บและการใช้งาน ห้ามวางถังใน

แนวนอน และเกบ็ถงัแกส๊ให้ห่างจากประกายไฟหรือเปลวไฟ 

 การเคลืÉอนย้ายให้ปฏิบัติตามขัÊนตอน 

ถงัทีÉชาํรุดอาจรัÉวและทาํให้เกดิไฟไหม้ได้ 

 ห้ามใช้แก๊สอะเซทิลีนโดยตรงจากถัง 

ต้องตดิตัÊงอปุกรณป์รับความดนัแกส๊ระหว่างถงัและหัวเชืÉอม 

 อปุกรณ์ปรับความดันต้องได้มาตรฐาน 

การต่ออปุกรณป์รับความดนักบัวาลว์ท่อแก๊ส ให้เปิดวาล์วเบา 

ๆ แล้วปิดทนัที (Cracking) เพืÉอไล่ฝุ่นและสิÉงสกปรกออกจาก

วาล์ว ห้ามทําในพืÊ นทีÉทีÉกาํลังเชืÉอม ทีÉมีประกายไฟ เปลวไฟ

หรือแหล่งความร้อนอืÉน ๆ 

การป้องกันอนัตรายจากไฟย้อนกลับในงานเชืÉอมแกส๊ 



KKU Journal for Public Health Research (KKU-JPHR)                                                 วารสารวิจัยสาธารณสุขศาสตร์ มหาวิทยาลัยขอนแก่น 

Vol.6 No.1 January - March, 2013                                                                               ปีทีÉ 6 ฉบบัทีÉ 1 เดือนมกราคม – มีนาคม 2556 

 

 

 

7 

 ก่อนถอดอุปกรณ์ปรับความดันจาก

วาลว์ ปิดวาลว์และปล่อยแกส๊ออก 

 กรณีทีÉวาล์วแก๊สรัÉว ต้องรีบนําถังแก๊ส

ไปยังทีÉโล่งแจ้ง อากาศระบายได้ดี แจ้งเตือนให้ทุกคนทราบ

และแจ้งบริษัทผู้ขาย 

2.2) ท่อแกส๊ออกซิเจน 

 ระบุชืÉอให้ชัดเจน “ออกซิเจน” ไม่ใช่ 

“อากาศ” หรือ “ลม” และชีÊแจงให้ผู้ใช้เข้าใจเกีÉยวกบัอันตราย

ของออกซเิจน เพราะสว่นใหญ่เรียกถงัออกซเิจนว่า “ถงัลม” 

 ออกซิเจนช่วยให้ไฟติด ถ้ามีปริมาณ

มากจะทําให้การติดไฟรุนแรงและระเบิดได้ ดังนัÊนห้ามนํา

นํÊามันหรือจาระบี สมัผัสถงัออกซิเจนหรืออุปกรณ์อืÉนใดทีÉใช้

ในการเชืÉอมหรือการตดั 

 ห้ามระบายแก๊สออกซิเจนไปยังนํÊามัน

หรือจาระบ ี

 ห้ามใช้ออกซเิจนแทนอากาศทีÉถูกอดั 

 ถังออกซิเจนเกบ็ให้ห่างจากวัสดุทีÉเกิด

ความร้อนหรือวัสดเุชืÊอเพลงิ 

 ออกซิเจนต้องติดตัÊ ง  อุปกรณ์ป รับ

ความดนักอ่นใช้งาน การติดตัÊงให้เปิดวาล์วถงัชัÉวคราว เพืÉอไล่

สิÉงสกปรกและฝุ่ นละออง หลังจากติดตัÊงอุปกรณ์ปรับความดัน

อย่าปิดวาลว์ถงัทันท ี

 ถ้าวาลว์ไม่สามารถเปิดด้วยมือให้คืนถงั

แกส๊ให้กบัผู้จาํหน่าย ห้ามใช้ค้อนหรือประแจเปิด 

 การต่อถังแก๊สสองถังหรือมากกว่าเข้า

ด้วยกนั ให้ใช้ท่อทีÉออกแบบโดยเฉพาะและผ่านการรับรอง 

 เครืÉองมือสาํหรับงานกับแกส๊ออกซเิจน

ห้ามนาํไปใช้กบัแกส๊ชนิดอืÉน 

2.3) หวัเชืÉอม  

 การเปลีÉยนหัว เ ชืÉอม  ใ ห้ ปิ ดแก๊สทีÉ

อปุกรณป์รับแรงดนั ห้ามพับสายสง่แกส๊ 

 ใช้อปุกรณ์จุดไฟแกส๊ (Spark lighter) 

แทนไม้ขดีไฟ ขณะจุดหันหัวเชืÉอมไปในทีÉปลอดภยั 

 เมืÉอหยุดทํางานชัÉวขณะ ปิดแค่วาล์ว

ของหัวเชืÉอมแต่ถ้าจะวางหัวเชืÉอมต้องดบัไฟเสมอ 

 เมืÉอหยุดทําการเ ชืÉอมให้ปิดวาล์วถัง

แก๊ส และปล่อยแก๊สออกจากอุปกรณ์ปรับความดันโดยเปิด

วาล์วหัวเชืÉอม 

 ถ้าวาล์วหัวเชืÉอมปิดไม่สนิท ให้ปิดถัง

แกส๊แล้วถอดหัวเชืÉอมออก เชด็ทีÉรองรับวาลว์และตัววาลว์ด้วย

ผ้าทีÉสะอาด เปลีÉยนวาลว์ทีÉรัÉว 

 ทําความสะอาดรูหัวเชืÉอมหรือหัวทิพ

ด้วยแปรงลวดทองแดงหรือทองเหลอืง  

2.4) สายส่งแกส๊   

 ป้องกันสายส่งแก๊สจากสะเกด็ไฟ เศษ

โลหะร้อนและวตัถุร้อน 

 ป้องกนัสายส่งแกส๊สมัผัสกับนํÊามันและ

จาระบี เพราะจะทาํให้ยางเสืÉอมและเพิÉมอันตรายจากไฟไหม้

มากขึÊนเมืÉอสมัผสักบัออกซเิจน 

 สายส่งแก๊สใหม่ภายในจะพ่นด้วยผง

แป้ง ใช้ลมเป่าไล่ก่อนใช้งาน 

 ตรวจสอบสายส่งแก๊สเป็นระยะ ๆ เพืÉอ

ป้องกนัการรัÉว ฉีก หรือหลวม 

 สายส่งแก๊สทีÉรัÉ วควรพิจารณาด้วยว่า

สภาพควรซ่อมหรือไม่ 

2.5) อปุกรณป์รบัความดนั 

 เลือกใช้อุปกรณ์ปรับความดันสาํหรับ

แกส๊แต่ละชนิดและมีมาตรฐานรองรับ 

 ห้ามใช้อปุกรณป์รบัความดนัทีÉบิดเบีÊ ยว

ไม่สมํÉาเสมอ 

 ห้ามใช้นํÊามันกบัอปุกรณ์ปรับความดัน 

 สกรูปรับความดันบนอุปกรณ์ปรับ

ความดันจะต้องเปิดให้เต็มทีÉเสมอ ควรจะไล่แก๊สออกจาก

อุปกรณ์ปรับความดันก่อนทีÉจะติดเข้ากับถังและก่อนทีÉจะเปิด

วาล์วถงั 

 การซ่อมอุปกรณ์ปรับความดันและ

สว่นประกอบต้องทาํโดยช่างทีÉชาํนาญเท่านัÊน  

 มิ เตอร์ วัดความดันตํÉ าทีÉติ ดอยู่กั บ

อุปกรณ์ปรับความดัน ควรจะทดสอบสมํÉ าเสมอโดยผู้จัด

จาํหน่ายเพืÉอความเทีÉยงตรงของอปุกรณ ์

การป้องกันอนัตรายจากไฟย้อนกลับในงานเชืÉอมแกส๊ 
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(3) บริเวณทีÉปฏิบติังาน  

 พืÊ นทีÉปฏบิัติงานต้องไม่มีวัสดเุชืÊอเพลิง

และเตรียมอปุกรณ์ดบัเพลิงขณะเชืÉอม 

 มีฉากหรือห้องกัÊนสาํหรับป้องกนัแสง 

รังส ีและ สะเกด็ลูกตดิไฟ 

 ไม่มีวัตถุไวไฟในบริเวณพืÊ นทีÉทําการ

เชืÉอมและในบริเวณใกล้เคยีง 

 มีการระบายอากาศทีÉด ี

 มีแสงสว่างทีÉเพียงพอในการปฏบัิตงิาน 

 มีอปุกรณส์าํหรับปฐมพยาบาลเบืÊ องต้น

หากเกดิอบุตัเิหต ุ
 

บทสรุป 
 

การเกดิไฟย้อนกลับ (Flashback) ในการเชืÉอม ทําให้

เกิดความสูญเสียต่อชีวติและทรัพย์สนิ การป้องกันอันตราย

จากไฟย้อนกลับโดยการติดตัÊงอุปกรณ์ป้องกันไฟย้อนกลับ 

(Flashback arrestor) โดยการติดตัÊงอุปกรณ์ป้องกันไฟ

ย้อนกลับ (Flashback arrestor) (ศิริพงษ์, ม.ป.ป.) ให้ครบ

ทัÊง 4 จุด ทีÉสายส่งแกส๊บริเวณหัวเชืÉอมแก๊สทัÊง 2 และถังแก๊ส

ทัÊง 2 ถัง งานเชืÉอมเป็นงานทีÉก่อให้ เกิดประกายไฟ (Hot 

work) ซึÉงจัดเป็นงานทีÉมีความเสีÉยงอันตรายต้องทําการขอ

อนุญาตก่อนปฏบัิตงิาน (Work permit) การป้องกันอนัตราย

จากการเชืÉอม ต้องพิจารณาองค์ประกอบให้ครบทัÊงผู้ เชืÉอม 

อุปกรณ์ สถานทีÉในการเชืÉอม และการจัดการงานทีÉเ กิด

ประกายไฟ ก่อนทาํการเชืÉอมต้องมีการกัÊนพืÊ นทีÉเพืÉอป้องกัน

การเกิดเพลิงไห ม้ จัดเตรียมถังดับเพลิงพร้อมผู้ คอยดู 

(Firewatch man) ตรวจสอบอุปกรณ์สาํหรับการเชืÉอมทัÊงก่อน

และหลงัใช้งานเพืÉอป้องกันการเกิดเพลิงไหม้และการระเบิด 

จัดให้มีการอบรมให้ความรู้แก่พนักงานเกีÉยวกับการป้องกัน

การเกดิเพลงิไหม้ การใช้อปุกรณ์ดบัเพลิง การเชืÉอมแก๊สอย่าง

ปลอดภัยแก่คนงาน การใช้อปุกรณ์ป้องกันอันตรายส่วนบุคคล 

จัดเตรียมอุปกรณ์ดบัเพลิงให้เพียงพอและเหมาะสมกับชนิด

ของเชืÊอเพลิง รวมถึงจัดให้ มีการตรวจสุขภาพคนงานตาม

ความเสีÉยง 
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ภาพทีÉ 1 อปุกรณ์ในถังแกส๊ออกซิเจนและแกส๊อะเซทลีินสาํหรับงานเชืÉอม ภาพทีÉ 2 หัวเชืÉอมแก๊สทีÉไม่มีอุปกรณ์ป้องกันไฟย้อนกลับ (Flashback arrestor) 
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