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บทคัดย่อ 
การศึกษานี้มีวัตถุประสงค์เพ่ือชี้บ่งอันตราย ประเมินความเสี่ยง และจัดท าแผนบริหารจัดการความเสี่ยง

ด้านระบบการจัดการสารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมีและห้องปฏิบัติการพื้นฐานพอลิเมอร์ โดยใช้แบบตรวจ  
ESPReL Checklist (Enhancement of Safety Practice of Research Laboratory in Thailand Checklist) 
(องค์ประกอบที่ 2 ระบบการจัดการสารเคมี จ านวน 50 ข้อ) ร่วมกับการชี้บ่งอันตรายด้วยเทคนิค What If Analysis 
การประเมินความเสี่ยงตามเกณฑ์กรมโรงงานอุตสาหกรรม และการวิเคราะห์หาสาเหตุรากเหง้า (Root Cause 
Analysis)  

 ผลการศึกษาพบว่า ระบบการจัดการสารเคมีเป็นไปตามข้อก าหนด ESPReL จ านวน 21 ข้อ (ร้อยละ 42) 
และไม่เป็นไปตามข้อก าหนด 29 ข้อ (ร้อยละ 58) ทั้งนี้ผลการประเมินความเสี่ยงพบกิจกรรมที่มีระดับความเสี่ยง
ที่ยอมรับไม่ได้ (มีค่าคะแนนเท่ากับ 12 หรือระดับความเสี่ยงเท่ากับ 4) ซึ่งมีสาเหตุหลักมาจากการจัดเก็บสารเคมี
ไม่เป็นระบบ ขาดการแยกเก็บตามสมบัติความเข้ากันไม่ได้และการแยกสถานะของแข็งและของเหลว รวมถึง
การจัดเก็บสารไวไฟเกิน 38 ลิตรโดยไม่มีตู้เก็บเฉพาะ และไม่มีตู้เก็บขวดกรดพร้อมภาชนะรองรับ ผู้วิจัยจึงได้จัดท า
แผนลดและควบคุมความเสี่ยง โดยมุ่งเน้นการจัดท าสารบบและปรับปรุงข้อมูลความปลอดภัย (Safety Data 
Sheets, SDS) ให้เป็นปัจจุบัน จัดเก็บสารเคมีตามระบบ GHS (Globally Harmonized System of Classification 
and Labelling of Chemicals) โดยแยกตามสมบัติความเข้ากันไม่ได้ การเคลื่อนย้ายสารเคมีอย่างปลอดภัย 
ตลอดจนการฝึกซ้อมแผนตอบโต้เหตุฉุกเฉินและการให้ความรู้ด้านความปลอดภัยแก่ผู้เกี่ยวข้องอย่างสม่ าเสมอ 

 
ค าส าคัญ: ระบบการจัดการสารเคมี / ประเมินความเสี่ยง / ห้องปฏิบัติการ 
   
* ผู้รับผิดชอบบทความ: เพชรดาพัชญ ์ บุญสุข หลักสูตรวิทยาศาสตร์พอลิเมอร์ สาขาวิทยาศาสตร์กายภาพ คณะวิทยาศาสตร์   
  มหาวิทยาลัยสงขลานครินทร์ จังหวัดสงขลา 15 ถนนกาญจนวานิช อ าเภอหาดใหญ่ จังหวัดสงขลา 90110 E-mail: jariyaporn.k@psu.ac.th 
  นักวิทยาศาสตร์ หลักสูตรวิทยาศาสตร์พอลิเมอร์ สาขาวิทยาศาสตร์กายภาพ คณะวิทยาศาสตร์ มหาวิทยาลยัสงขลานครินทร์  

 
 
 



วารสารความปลอดภัยและสุขภาพ  
                        ปีที่ 19 ฉบับที่ 1  ประจ าเดือนมกราคม – มิถุนายน 2569 
 
 

      121 | Thai Journal of Safety and Health: Vol. 19 No. 1 January - June 2026  
 

Risk Assessment for Chemical Management 
System in chemistry laboratories:  

A Case Study of Chemical Storage Room 
and Basic Polymer Laboratories 

 
 Phetdaphat  Boonsuk* 

 

Abstract 
This study aimed to identify hazards, assess risks, and develop a risk management plan 

for the chemical management system of the chemical storage room and the basic polymer 
laboratory. The study employed the ESPReL Checklist (Enhancement  of Safety Practice of 
Research Laboratory in Thailand Checklist) specifically Component 2: Chemical Management 
System, consisting of 50 assessment items. Hazard identification was conducted using the What-If 
Analysis technique, while risk assessment was performed in accordance with the criteria 
established by the Department of Industrial Works. In addition, Root Cause Analysis (RCA)  
was applied to determine the underlying causes of identified deficiencies and risks.  

The results indicated that the chemical management system complied with ESPReL 
requirements for 21 items (42%) and non-complied for 29 items (58%). Furthermore, the risk 
assessment identified activities with an unacceptable risk level (score of 12, risk level 4).  
The primary root causes included disorganized chemical storage, lack of segregation based 
on chemical incompatibility and physical states (solids and liquids), storage of flammable liquids 
exceeding 38 liters without dedicated safety cabinets, and the absence of specific acid cabinets 
with secondary containment. Consequently, a risk reduction and control plan was developed. 
This plan focuses on establishing a chemical inventory, updating SDS (Safety Data Sheets)  
implementing chemical storage according to GHS (Globally Harmonized System of Classification 
and Labelling of Chemicals) by strictly segregating incompatible chemicals, ensuring safe chemical 
transfer, conducting emergency response drills, and regularly providing safety training to relevant 
personnel 
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1. บทน า 
ห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพื้นฐานพอลิเมอร์ จัดเป็นห้องจัดเก็บสารเคมี

และห้องปฏิบัติการเคมีส าหรับการเรียนการสอน การวิจัยและบริการวิชาการ ที่มีการใช้งานสารเคมีหลากหลาย
ประเภท เช่น มอนอเมอร์ ตัวท าละลายอินทรีย์ สารริเริ่มปฏิกิริยา และสารเติมแต่ง ซึ่งส่วนใหญ่จัดเป็นสารเคมี
อันตรายที่มีความไวไฟ กัดกร่อน ระคายเคืองหรือเกิดปฏิกิริยาได้ง่าย ท าให้เกิดความเสี่ยงอันตรายต่อการเกิด
อุบัติเหตุและการสัมผัสสารเคมีระดับสูงได้ในทุกขั้นตอนของการจัดการสารเคมีตั้งแต่การจัดเก็บ การใช้งาน  
การเคลื่อนย้าย การจัดการสารเคมีที่ไม่ใช้แล้วและของเสียอันตราย ส่งผลกระทบต่อสุขภาพอนามัยของผู้ปฏิบัติงาน
และผู้เกี่ยวข้องในห้องปฏิบัติการ (พรเพ็ญ ก  านารายณ์, 2558) ทั้งนี้เพ่ือลดความเสี่ยงจากอันตรายและอุบัติเหตุ
ที่อาจจะเกิดขึ้น การชี้บ่งอันตราย (Hazard Identification) การประเมินความเสี่ยง (Risk Assessment) และ
การจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง (Risk Management Planning) จึงเป็นกระบวนการพ้ืนฐานในการ
จัดการความปลอดภัยในห้องปฏิบัติการที่เกี่ยวข้องกับสารเคมีและมีความส าคัญอย่างยิ่งต่อการปรับปรุงและพัฒนา
ห้องปฏิบัติการให้เกิดความปลอดภัย ทั้งนี้เพ่ือให้การบริหารจัดการความเสี่ยงมีประสิทธิภาพและมีความเสี่ยง
อยู่ในระดับที่ยอมรับได้ ห้องปฏิบัติการควรติดตาม ตรวจสอบ ประเมินผลและทบทวนแผนด าเนินการ วางแผน
พัฒนา ปรับปรุงและแก้ไข ด าเนินการเพ่ือความปลอดภัยอย่างต่อเนื่อง การประเมินความเสี่ยงในห้องปฏิบัติการ
อย่างต่อเนื่องจะช่วยส่งเสริมให้เกิดวัฒนธรรมความปลอดภัย (Safety Culture) สร้างจิตส านึกด้านความปลอดภัย
ให้แก่นักศึกษา บุคลากร ผู้ปฏิบัติงานและผู้เกี่ยวข้องทุกระดับ และสร้างแนวทางปฏิบัติที่ยั่งยืนส าหรับการจัดการ
สารเคมีอย่างปลอดภัยในห้องปฏิบัติการ (ปวีณา เครือนิล และปัทมา นพรัตน์, 2564)  

ดังนั้นงานวิจัยนี้จึงมีวัตถุประสงค์เพ่ือชี้บ่งอันตราย ประเมินความเสี่ยง และจัดท าแผนงานบริหารจัดการ
ความเสี่ยงด้านระบบการจัดการสารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ 
โดยประยุกต์ใช้แบบตรวจ ESPReL Checklist (องค์ประกอบที่ 2: ระบบการจัดการสารเคมี) ร่วมกับเทคนิค 
What If Analysis  เนื่องจากการใช้แบบตรวจ ESPReL Checklist เพียงอย่างเดียว มีข้อจ ากัดในการระบุอันตราย
ที่อาจเกิดขึ้นจากสถานการณ์ผิดปกติหรือเหตุการณ์นอกเหนือข้อก าหนด การบูรณาการเทคนิค What If Analysis 
เข้ามาเสริม จึงช่วยให้สามารถชี้บ่งอันตรายแฝงและประเมินผลกระทบได้อย่างครอบคลุมและมีประสิทธิภาพ
ยิ่งขึน้ งานวิจัยนี้มีความแตกต่างจากการศึกษาที่ผ่านมา โดยมุ่งเน้นการวิเคราะห์ความเชื่อมโยงระหว่างข้อบกพร่อง
ของระบบการจัดการสารเคมีกับเหตุการณ์อันตรายที่อาจเกิดขึ้น ตลอดจนการวิเคราะห์หาสาเหตุรากเหง้า  
(Root Cause Analysis) ของปัญหา เพื่อให้ได้แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงที่ตอบโจทย์บริบทของพ้ืนที่
ศึกษาอย่างแท้จริงและวางแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงอย่างเป็นระบบ ซึ่งไม่เพียงแต่ช่วยเติมเต็มองค์ความรู้
ด้านการจัดการความปลอดภัยในห้องปฏิบัติการอย่างเป็นรูปธรรมเท่านั้น แต่ยังสามารถใช้เป็นข้อมู ลฐานราก
ในการพัฒนานโยบายความปลอดภัยและยกระดับมาตรฐานความปลอดภัยในห้องปฏิบัติการของมหาวิทยาลัย
ต่อไป 

 
2. วัตถุประสงค์ 

เพ่ือชี้บ่งอันตราย ประเมินความเสี่ยง และจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงด้านระบบการจัดการ
สารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ 
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3. วิธีด าเนินการวิจัย 
 การศึกษานี้มุ่งเน้นการตรวจสอบความปลอดภัยในการด าเนินงานด้านระบบการจัดการสารเคมีโดยใช้
แบบตรวจ ESPReL Checklist ท าการวิเคราะห์สาเหตุรากเหง้าของปัญหาโดยใช้หลักการ Root Cause Analysis 
(RCA) ซึ่งก่อให้เกิดผลกระทบหรือไม่เป็นไปตามข้อก าหนด ชี้บ่งอันตรายโดยใช้เทคนิค What If Analysis 
ด าเนินการประเมินความเสี่ยง และจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงด้านระบบการจัดการสารเคมีในห้อง
จัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ ตามระเบียบกรมโรงงานอุตสาหกรรมว่าด้วย
หลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543 
โดยห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ มีพ้ืนที่เท่ากับ 54 และ 180 ตารางเมตร 
ตามล าดับ ระยะเวลาการศึกษา 6 เดือน ตั้งแต่วันที่ 1 พฤษภาคม - 31 ตุลาคม พ.ศ. 2568  
 3.1 ประชากรและกลุ่มตัวอย่าง 

 3.1.1 กลุ่มตัวอย่าง  กลุ่มตัวอย่างที่ใช้ในการศึกษาครั้งนี้ คัดเลือกแบบเจาะจง (Purposive  
Sampling) จากห้องปฏิบัติการที่มีลักษณะและขั้นตอนการจัดการสารเคมีที่คล้ายคลึงกัน (ได้แก่ การจัดการข้อมูล
สารเคมี การจัดเก็บ การใช้งานและการเคลื่อนย้าย และการจัดการของเสีย) จ านวน 2 ห้องปฏิบัติการ ได้แก่  
   1) ห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี)  ใช้ส าหรับจัดเก็บสารเคมีรายวิชาปฏิบัติการและงานวิจัย 
ของอาจารย์  
   2) ห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์  ใช้ส าหรับเรียนรายวชิาปฏิบัติการ ท าโครงงานวิทยาศาสตร์  
วิทยานิพนธ์ และงานวิจัยของอาจารย์ รวมถึงใช้จัดเก็บสารเคมีที่เกี่ยวข้อง 

 3.1.2 ประชากร  บุคลากรและผู้ใช้งานภายในพ้ืนที่ศึกษา ณ ช่วงเวลาที่ท าการวิจัย มีจ านวน 
รวมทั้งสิ้นประมาณ 30-60 คน โดยแบ่งตามบทบาทหน้าที่ได้ดังนี้ คือ 
   1) ผู้ดูแลห้องปฏิบัติการ  ได้แก่ นักวิทยาศาสตร์ จ านวน 1 คน (รับผิดชอบทั้งห้องจัดเก็บ
สารเคมีและห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์) 
   2) ผู้ควบคุมปฏิบัติการ  ได้แก ่อาจารย์ประจ ารายวิชา จ านวน 2–4 คน 
   3) ผู้ใช้งานหลัก (นักศึกษา)  ได้แก่ นักศึกษาระดับปริญญาตรี ชั้นปีที่ 2 (รายวชิาปฏิบัติการ)  
จ านวน 30–35 คน นักศึกษาระดับปริญญาตรี ชั้นปีที่ 3–4 (รายวิชาโครงงานวิทยาศาสตร์) จ านวน 5–10 คน 
และนักศึกษาระดับบัณฑิตศึกษา (รายวิชาวิทยานิพนธ์และงานวิจัย) จ านวน 5–10 คน 

3.2 เครื่องมือในการวิจัย  ประกอบด้วย 
  3.2.1  แบบตรวจ ESPReL Checklist  องค์ประกอบที่ 2 ระบบการจัดการสารเคมี ประกอบด้วย  
3 หัวข้อ ได้แก่ 1) การจัดการข้อมูลสารเคมี จ านวน 8 ข้อ 2) การจัดเก็บสารเคมี จ านวน 30 ข้อ และข้อ 
3) การเคลื่อนย้ายสารเคมี จ านวน 12 ข้อ รวมทั้งหมด 50 ข้อ (ไม่รวมข้อก าหนดส าหรับการจัดเก็บแก๊ส เนื่องจาก
ห้องจัดเก็บสารเคมีและห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ ไม่มีการใช้แก๊ส) ซึ่งแบบตรวจ ESPReL Checklist 
องค์ประกอบที่ 2 ระบบการจัดการสารเคมี มีหัวข้อการประเมินที่มีความเหมาะสมและครอบคลุมการประเมิน
ด้านระบบการจัดการสารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ อ้างอิง
ตามคู่มือประเมินความปลอดภัยของห้องปฏิบัติการ ฉบับแก้ไขเพ่ิมเติม ครั้งที่ 2 โครงการยกระดับมาตรฐาน
ความปลอดภัยห้องปฏิบัติการวิจัยในประเทศไทย ส านักงานการวิจัยแห่งชาติ พ.ศ.2558  
  3.2.2 วิเคราะห์หาสาเหตุรากเหง้าของปัญหาโดยประยุกต์ใช้หลักการ Root Cause Analysis  
(RCA)  เพ่ือค้นหาปัจจัยที่เป็นต้นเหตุที่แท้จริง  
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  3.2.3 แบบการชี้บ่งอันตรายและประเมินความเสี่ยงโดยใช้เทคนิค What If Analysis  โดยการ 
ใช้ค าถาม “จะเกิดอะไรขึ้น...ถ้า...” (What If) และหาค าตอบในค าถามเหล่านั้น เพ่ือชี้บ่งอันตรายที่อาจเกิดข้ึน  
น าผลการชี้บ่งอันตรายมาประเมินความเสี่ยง โดยพิจารณาจากโอกาสและความรุนแรง อ้างอิงตามระเบียบ
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนงาน
บริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543  
  3.2.4 แบบแผนงานลดความเสี่ยงและแบบแผนงานควบคุมความเสี่ยง  อ้างอิงตามระเบียบ 
กรมโรงงานอุตสาหกรรม ว่าด้วยหลักเกณฑ์การชี้บ่งอันตราย การประเมินความเสี่ยง และการจัดท าแผนงาน
บริหารจัดการความเสี่ยง พ.ศ. 2543  

3.3 การเก็บรวบรวมข้อมูล  
  3.3.1 การส ารวจสถานภาพความปลอดภัยด้านระบบการจัดการสารเคมีในห้องจัดเก็บสารเคมี  
(คลังสารเคม)ี และห้องปฏิบัตกิารพ้ืนฐานพอลิเมอร์ ตามแบบตรวจ ESPReL Checklist องค์ประกอบที่ 2 ระบบ
การจัดการสารเคมี รวมทั้งหมด 50 ข้อ เพ่ือค้นหาอันตราย 
  3.3.2 น าข้อมูลจากการส ารวจที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนดมาวิเคราะห์หาสาเหตุรากเหง้าของปัญหา 
  3.3.3 ประเมินความเสี่ยงโดยใช้เทคนิค What If Analysis และจัดระดับความเสี่ยง 
  3.3.4 จัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง 

3.4 การวิเคราะห์ข้อมูล 
           การวิเคราะห์ข้อมูลจากแบบตรวจ ESPReL Checklist (องค์ประกอบที่ 2: ระบบการจัดการสารเคมี) 
เพ่ือประเมินสถานภาพความปลอดภัย มีขั้นตอนการด าเนินงานดังนี้ 
  3.4.1 การประเมินความสอดคล้อง โดยน าข้อมูลมาวิเคราะห์ด้วยสถิติเชิงพรรณนา (Descriptive  
Statistics) โดยจ าแนกเป็น "ใช่" (กรณีด าเนินการครบถ้วนตามข้อก าหนด) และ "ไม่ใช่" (กรณีด าเนินการไม่ครบถ้วน
ตามข้อก าหนด) และน าประเด็นไม่เป็นไปตามข้อก าหนดวิเคราะห์หาสาเหตุรากเหง้าของปัญหา 
  3.4.2 การประมวลผลและน าเสนอข้อมูล โดยค านวณจ านวนและค่าร้อยละของสิ่งที่เป็นไปตาม 
ข้อก าหนดและไม่เป็นไปตามข้อก าหนด น าเสนอผลในรูปแบบตารางประกอบค าอธิบายเชิงพรรณนา 

 3.4.3 การประเมินความเสี่ยง  โดยน าประเด็นส าคัญท่ีไม่เป็นไปตามข้อก าหนดมาเข้ากระบวนการ 
ชี้บ่งอันตรายด้วยเทคนิค What If Analysis จากนั้นท าการประเมินความเสี่ยงตามเกณฑ์มาตรฐานของกรม
โรงงานอุตสาหกรรม   

 3.4.4 น าผลการประเมินความเสี่ยงมาจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง  
 

4. ผลการวิจัย 
4.1 การชี้บ่งอันตราย 

 จากผลการส ารวจสถานภาพความปลอดภัยด้านระบบการจัดการสารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมี  
(คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ โดยใช้แบบตรวจ ESPReL Checklist (องค์ประกอบที่ 2 
ระบบการจัดการสารเคมี) จ านวนรวม 50 ข้อ พบว่า มีสิ่งที่เป็นไปตามข้อก าหนดจ านวน 21 ข้อ (ร้อยละ 42.0) 
และไม่เป็นไปตามข้อก าหนดจ านวน 29 ข้อ (ร้อยละ 58.0) โดยผลการส ารวจแต่ละหัวข้อ ได้ผลสรุปดังตารางที่ 5 
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ตารางท่ี 5  ผลสรุปการส ารวจด้านระบบการจัดการสารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และ 
 ห้องปฏิบัติการพื้นฐานพอลิเมอร์ 

หัวข้อรายการส ารวจ ผลสรุปการส ารวจด้านระบบการจัดการสารเคมี 
ห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคม)ี และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ 

จ านวนข้อ ร้อยละ 
สิ่งที่เป็นไป 

ตามข้อก าหนด 
สิ่งที่ไม่เป็นไป 
ตามข้อก าหนด 

สิ่งที่เป็นไป 
ตามข้อก าหนด 

สิ่งที่ไม่เป็นไป 
ตามข้อก าหนด 

1. การจัดการสารเคมี (8 ข้อ) 2 6 25.0 75.0 
2. การจัดเก็บสารเคมี (30 ข้อ) 16 14 53.3 46.7 
3. การเคลื่อนย้ายสารเคมี (12 ข้อ) 3 9 25.0 75.0 
สรุปภาพรวมด้านระบบการจัดการสารเคมี 21 29 42.0 58.0 
     

 จากผลสรุปการส ารวจด้านระบบการจัดการสารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และ 
ห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ ดังตารางที่ 5 พบประเด็นที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนด ดังนี้  

 4.1.1 ด้านการจัดการข้อมูลสารเคมี (เป็นไปตามข้อก าหนดร้อยละ 25.0 และไม่เป็นไปตาม 
ข้อก าหนดร้อยละ 75.0)  ห้องปฏิบัติการมีการบันทึกข้อมูลสารเคมีส าหรับรายวิชาปฏิบัติการผ่านโปรแกรม 
ChemInvent2015 และบันทึกข้อมูลสารเคมีส าหรับงงานวิจัยในรูปแบบเอกสาร แต่ข้อมูลสารเคมียังขาด
ความสมบูรณ์และไม่เป็นปัจจุบัน โดยพบว่าไม่มีการระบุรหัสภาชนะบรรจุ บันทึกเพียงการน าเข้าแต่ขาดการ
บันทึกจ่ายออกอย่างสม่ าเสมอ ส่งผลให้ไม่มีรายงานความเคลื่อนไหวของสารเคมี นอกจากนี้ยังขาดแนวปฏิบัติ
ในการจัดการสารที่ไม่ใช้แล้ว ทั้งกลุ่มสารหมดอายุและสารเสื่อมสภาพ ตลอดจนยังไม่ได้น าข้อมูลสารเคมีไปใช้
ประโยชน์ในการประเมินความเสี่ยง การจัดสรรงบประมาณ หรือการแบ่งปันสารเคมีร่วมกัน 

 4.1.2 ด้านการจัดเก็บสารเคมี (เป็นไปตามข้อก าหนดร้อยละ 53.3 และไม่เป็นไปตามข้อก าหนด 
ร้อยละ 46.7)  พบปัญหาการจัดเก็บสารเคมีที่ไม่เป็นระบบเดียวกัน โดยห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) ยังใช้
ชั้นวางท าด้วยไม้และไม่มีแนวกั้นกันตก ส่วนห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ใช้ตู้ใต้โต๊ะปฏิบัติการซึ่งเป็นไม้
และไม่มีระบบระบายอากาศส าหรับจัดเก็บสารเคมี นอกจากนี้ยังพบการจัดเก็บสารเคมีบางประเภทไม่ถูกต้อง
ตามหลักความปลอดภัย เช่น ไม่มีการแยกเก็บตามคุณสมบัติสารที่เข้ากันไม่ได้ ไม่แยกสารเคมีของแข็งออกจาก
ของเหลว มีการเก็บสารไวไฟเกิน 38 ลิตรโดยไม่มีตู้เก็บสารไวไฟเฉพาะ ไม่มีการจัดเก็บสารไวไฟสูงในตู้ที่เหมาะสม 
รวมถึงไม่มีตู้เก็บขวดกรดและภาชนะรองรับ ยิ่งไปกว่านั้น พ้ืนที่จัดเก็บยังขาดมาตรการควบคุมและบ่งชี้อันตราย 
ได้แก่ ขาดการระบุรายชื่อสารเคมีและสัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตรายบนชั้นวางและหน้าตู้ ขาดป้ายเตือน
และระบบควบคุมส าหรับสารเคมีที่ต้องควบคุมเป็นพิเศษ ขาดการตรวจสอบการเกิดสารเพอร์ออกไซด์และการ
ตรวจสภาพการเก็บที่เหมาะสมของสารที่ไวต่อปฏิกิริยาอย่างสม่ าเสมอ ตลอดจนขาดการตรวจสอบความบกพร่อง
ของภาชนะและฉลากอย่างสม่ าเสมอ โดยเฉพาะอย่างยิ่งเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (SDS) ของสารเคมีอันตราย
มีไม่ครบทุกตัวและไม่เป็นปัจจุบัน ซึ่งประเด็นเหล่านี้ก่อให้เกิดความเสี่ยงสูงต่อการเกิดเพลิงไหม้ การระเบิด 
หรือการสัมผัสสารเคมีอันตราย 

 4.1.3 ด้านการเคลื่อนย้ายสารเคมี (เป็นไปตามข้อก าหนดร้อยละ 25.0 และไม่เป็นไปตาม 
ข้อก าหนดร้อยละ 75.0)  พบว่า ยังขาดอุปกรณ์ในขณะเคลื่อนย้ายสารเคมีทั้งภายในและภายนอกห้องปฏิบัติการ 
โดยไม่มีรถเข็นที่มีแนวกั้นที่มั่นคงแข็งแรง ขาดถังยางส าหรับเคลื่อนย้ายสารกัดกร่อนกลุ่มกรดและตัวท าละลาย 
รวมถึงไม่มีภาชนะรองรับ วัสดุดูดซับ และวัสดุกันกระแทกที่เหมาะสมในระหว่างการเคลื่อนย้าย 
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 จากประเด็นที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนดทั้งด้านการจัดการข้อมูลสารเคมี การจัดเก็บสารเคมี การใช้
และการเคลื่อนย้ายสารเคมีดังกล่าวข้างต้น น ามาวิเคราะห์หาสาเหตุรากเหง้าของปัญหา สามารถสรุปประเด็น
ส าคัญที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนดได้ดังตารางที่ 6 
 
ตารางท่ี 6  ผลสรุปประเด็นส าคัญที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนดด้านระบบการจัดการสารเคมี และการวิเคราะห์ 
 หาสาเหตุรากเหง้าของปัญหา (Root Cause) 

หัวข้อ ประเด็นส าคัญท่ีไม่เป็นไปตามข้อก าหนด สาเหตุรากเหง้าของปัญหา (Root Cause) 
 1. การจัดการ 
   ข้อมูลสารเคมี 

1.1 ระบบบันทึกข้อมลูสารเคม ี
1.1.1 ไม่มีการบันทึกรหสัภาชนะบรรจ ุ

การขาดระบบการบันทึกข้อมลูสารเคมีที่เป็น          
รูปแบบเดยีวกันทั้ง 2 ห้องปฏิบัติการ 

1.2 สารบบสารเคมี (Chemical inventory) 
  1.2.1 ไม่มีการบันทึกข้อมูลการจา่ยออก

สารเคม ี
  1.2.2 ไม่มีการปรับข้อมลูให้เป็นปัจจุบัน 

อย่างสม่ าเสมอ 
  1.2.3 ไม่มีมีรายงานที่แสดงความเคลื่อนไหว

ของสารเคมีในห้องปฏิบตัิการ 

การขาดการจัดท าสารบบสารเคมอีย่างต่อเนื่อง   
และก าหนดผูร้ับผดิชอบ 

 2. การจัดเก็บ 
   สารเคมี 

2.1 ข้อก าหนดทั่วไปในการจัดเก็บสารเคมี 
2.1.1 ไม่มีการแยกเก็บสารเคมตีามสมบตั ิ

การเข้ากันไม่ได้ของสารเคมี 
(chemical incompatibility) 

2.1.2 ไม่มีการเก็บสารเคมีของแข็งแยกจาก
ของเหลวท้ังในห้องปฏิบัติการ 

การขาดระบบการบริหารจัดการสารเคมีในเรื่อง          
การจัดเก็บสารเคมีทีม่ีการก าหนดหลักเกณฑ์            
แนวปฏิบัติการในการแยกเก็บสารเคมีตามสมบัติ     
การเข้ากันไม่ไดข้องสารเคมี รวมถงึการก าหนด  
พื้นที่จัดเก็บ การฝึกอบรมบุคลากร และการตรวจ
ติดตามอย่างเป็นระบบ 

2.1.3 หน้าตู้เก็บสารเคมีในพื้นที่สว่นกลาง 
ไม่มีการระบุสญัลักษณ์ตามความเป็น
อันตราย 

การขาดแนวปฏิบตัิและมาตรฐานด้านการสื่อสาร
ความเป็นอันตราย รวมถึงไม่มีการก าหนด
ผู้รับผิดชอบ และการตรวจติดตามที่มีประสิทธิภาพ 

2.2 ข้อก าหนดส าหรับการจัดเก็บสารไวไฟ  
2.2.1 เก็บสารไวไฟในห้องปฏิบัติการเกิน    

38 ลิตร โดยไมม่ีตู้เก็บสารไวไฟ
โดยเฉพาะ 

2.2.2 ไม่มีตู้ที่เหมาะสมส าหรับเก็บสารไวไฟสูง 
 

การขาดระบบการบรหิารจดัการสารเคมีดา้นอัคคภีัย 
ที่มีประสิทธิภาพ ท้ังในด้านการก าหนดแนวปฏิบัติ 
การควบคุมปริมาณสารเคมีไวไฟ การจัดหาตู้เก็บ   
สารไวไฟโดยเฉพาะ รวมถึงการประเมินความเสีย่ง
และการตรวจติดตามการปฏิบัติงาน 

2.3 เอกสารข้อมูลความปลอดภยั                      
(Safety Data Sheet, SDS) 
2.3.1 ขาด SDS ของสารเคมีอันตรายทุกตัว  

ที่อยู่ในห้องปฏิบัติการ 
2.3.2 ขาด SDS ที่ทันสมัย 

การขาดระบบบรหิารจดัการข้อมลูสารเคมี ระบบ
การสื่อสารอันตราย และระบบควบคุมเอกสารที่มี
ประสิทธิภาพ รวมถึงการขาดแนวปฏิบัติในการจัดหา 
จัดเก็บ และทบทวน SDS กระบวนการติดตามและ
ทบทวน การก าหนดผูร้ับผดิชอบ และการเชื่อมโยง 
SDS กับทะเบียนสารเคม ี

3. การเคลื่อนย้าย 
   สารเคมี  

ขาดรถเข็นท่ีมีแนวก้ันและอุปกรณเ์คลื่อนย้าย               
ที่เหมาะสมขณะเคลื่อนย้ายสารเคมี 

การขาดระบบบรหิารจดัการความปลอดภัยในการ
เคลื่อนย้ายสารเคมีทีม่ีประสิทธิภาพ ซึ่งครอบคลุม
การก าหนดแนวปฏิบัติตามเอกสารข้อมูลความ
ปลอดภัย การประเมินความเสี่ยง และการจัดหารถเข็น 
ที่มีแนวก้ันและอุปกรณ์เคลื่อนย้ายที่เหมาะสม 
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4.2 การประเมินความเสี่ยง 
  จากการส ารวจความปลอดภัยด้านระบบการจัดการสารเคมีของห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) 
และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ โดยใช้แบบตรวจ ESPReL Checklist (องค์ประกอบที่ 2) พบข้อบกพร่อง
และประเด็นที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนด จากนั้นท าการวิเคราะห์หาสาเหตุรากเหง้า (Root Cause Analysis) 
ของปัญหา และประเมินความเสี่ยงด้วยเทคนิค What If Analysis ผลการประเมินความเสี่ยง สามารถจ าแนก
ประเด็นที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนดตามระดับความเสี่ยงออกเป็น 3 ระดับ ดังนี้  
  4.2.1 ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับไม่ได้  มีค่าคะแนนเท่ากับ 12 คะแนน (ระดับความเสี่ยงเท่ากับ 4)  
จ านวนรวมทั้งสิ้น 5 รายการ ซึ่งเกณฑ์มาตรฐานก าหนดให้ต้องหยุดการด าเนินงานทันทีและปรับปรุงแก้ไขเพ่ือลด
ความเสี่ยงก่อนด าเนินงานต่อไป ประเด็นในกลุ่มนี้ ได้แก่ ปัญหาการจัดเก็บสารเคมีไม่ถูกต้องตามหลักความปลอดภัย 
ได้แก่ การไม่แยกเก็บสารเคมีตามคุณสมบัติที่เข้ากันไม่ได้ ไม่แยกสถานะสารเคมีของแข็งออกจากของเหลว  
การจัดเก็บสารไวไฟในห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคม)ี และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์รวมกันเกิน 38 ลิตร
โดยไม่มีตู้เก็บสารไวไฟเฉพาะและไม่มีการเก็บสารไวไฟสูงในตู้ที่เหมาะสม ตลอดจนการขาดตู้เก็บขวดกรด
โดยเฉพาะและภาชนะรองรับ 
  4.2.2 ระดับความเสี่ยงสูง  มีค่าคะแนนเท่ากับ 9 คะแนน (ระดับความเสี่ยงเท่ากับ 3) จ านวน 
รวมทั้งสิ้น 18 รายการ ซึ่งจ าเป็นต้องจัดท าแผนงานลดและควบคุมความเสี่ยงอย่างเร่งด่วน ข้อบกพร่องหรือ
ประเด็นที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนดส่วนใหญ่เกี่ยวข้องกับโครงสร้างทางกายภาพและระบบการควบคุมสารเคมี  
ได้แก่ การใช้ชั้นวางท าด้วยไม้โดยไม่มีแนวกั้นกันตกและตู้จัดเก็บที่ไม่มีระบบระบายอากาศ การขาดระบบบ่งชี้
อันตราย (ระบุชื่อสารเคมี สัญลักษณ์ความเป็นอันตราย ป้ายบอกบริเวณที่เก็บสารเคมีที่เป็นอันตรายและสาร
ที่ไวต่อปฏิกิริยา) นอกจากนี้ยังพบปัญหาด้านระบบการจัดการข้อมูลสารเคมี ได้แก่ การไม่มีการบันทึกข้อมูล
การจ่ายออกสารเคมี ขาดการปรับปรุงข้อมูลให้เป็นปัจจุบัน ขาดรายงานความเคลื่อนไหว ขาดแนวปฏิบัติในการ
จัดการสารที่ไม่ใช้แล้ว ไม่มีการใช้ประโยชน์จากข้อมูลเพ่ือประเมินความเสี่ยง จัดสรรงบประมาณและแบ่งปัน
สารเคมี และเอกสารข้อมูลความปลอดภัย (SDS) ของสารเคมีอันตรายมีไม่ครบทุกตัวและไม่เป็นปัจจุบัน รวมถึง
การไม่มีการตรวจสอบเพอร์ออกไซด์ ตลอดจนการขาดอุปกรณ์พ้ืนฐานในการเคลื่อนย้าย เช่น ถังยางส าหรับ
เคลื่อนย้ายสารกัดกร่อนที่เป็นกรดและตัวท าละลายและรถเข็นที่มีแนวกั้นมั่นคงปลอดภัย 
  4.2.3 ระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้  มีค่าคะแนนเท่ากับ 6 คะแนน (ระดับความเสี่ยงเท่ากับ 2) 
จ านวนรวมทั้งสิ้น 6 รายการ ซึ่งแม้จะอยู่ในเกณฑ์ยอมรับได้แต่ยังต้องจัดท าแผนควบคุมความเสี่ยงเพ่ือความ
ปลอดภัย โดยเป็นประเด็นที่เกี่ยวข้องกับการเคลื่อนย้ายสารเคมีทั้งภายในและภายนอกห้องปฏิบัติการทั้งหมด 
ได้แก่ การขาดแคลนตะกร้าหรือภาชนะรองรับ อุปกรณ์เคลื่อนย้ายที่มั่นคงปลอดภัย รวมถึงวัสดุ กันกระแทก
และวัสดุดูดซับสารเคมีในขณะเคลื่อนย้าย 

  ตัวอย่างการประเมินความเสี่ยงตามประเด็นส าคัญที่ไม่เป็นไปตามข้อก าหนด (ระดับความเสี่ยง
เท่ากับ 4) แสดงดังตารางที่ 7  
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ตารางท่ี 7  การประเมินความเสี่ยงโดยใช้ What If Analysis  

ค าถาม อันตรายที่จะเกิดขึ้นตามมา มาตรการป้องกันและควบคุม ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความรุนแรง ผลลัพธ ์ ระดับ 
ความเสี่ยง 

 1. จะเกิดอะไรขึ้น ถ้าไมม่ีการ
แยกเก็บสารเคมตีามสมบตัิ
ความเข้ากันไม่ได้ของ
สารเคม ี

 2. จะเกิดอะไรขึ้น ถ้าไมม่ี          
การเก็บสารเคมีของแข็ง
แยกจากของเหลวท้ังในคลัง
สารเคมีและห้องปฏิบัติการ 

 

อันตรายต่อบุคคล 
ได้รับบาดเจบ็จากไฟไหม้ ระเบดิ    
ก๊าซพิษ หรือการสมัผสัสารโดยตรง 
อันตรายต่อทรัพย์สิน 
ความเสยีหายจากอัคคีภัย หรือ             
การระเบิดอันเกดิจากปฏิกริิยา              
ของสารที่ไมเ่ข้ากัน 
อันตรายต่อชุมชนและสิ่งแวดล้อม 
ก๊าซพิษและสารเคมีแพร่กระจาย               
สู่ดิน น้ า อากาศ กระทบต่อสุขภาพ
และสิ่งมีชีวิต 
 

ขั้นตอนการจัดเก็บสารเคมี  
 1. แยกตามสถานะ ของแข็ง ของเหลว 

และก๊าซภายใต้ความดัน 
 2. แยกตามประเภทความอันตราย

พิเศษ ได้แก่ วัตถุระเบิด สารติด
เชื้อ และวัตถุกัมมันตรังส ี

 3. แยกตามอันตรายทางกายภาพ 
ได้แก่ สารไวไฟ สารออกซิไดซ์สาร
กัดกร่อน และสารไวต่อปฏิกิริยา 

 4. แยกตามอันตรายต่อสุขภาพ 
 หมายเหตุ: ต้องพิจารณาสมบตัิการ

เข้ากันไมไ่ด้ของสารเคมี ร่วมด้วย
เสมอ 

 - จัดท าแนวปฏิบัติและแผนผัง           
การจัดเก็บสารเคม ี

 - อบรมวิธีการจัดเก็บสารเคมี                 
ที่ถูกต้อง 

 - อบรมและซ้อมแผนระงับเหตุกรณี
สารเคมีรั่วไหล เพลิงไหม้และ
ระเบดิ ให้ผู้ปฏิบตัิงานและ
ผู้เกี่ยวข้อง อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

3 4 12 4 

 3. จะเกิดอะไรขึ้น ถ้าเก็บสาร
ไวไฟเกิน 10 แกลลอน         
(35 ลิตร) โดยไม่มตีู้เก็บ
สารไวไฟโดยเฉพาะ 

 4. จะเกิดอะไรขึ้น ถ้าไมม่ี         
การเก็บสารไวไฟสูงในตู้          
ที่เหมาะสม 

อันตรายที่ส่งผลต่อบุคคล ทรัพยส์นิ 
และชุมชน 
อาจก่อให้เกิดเพลิงไหม้และระเบิดได้  
อันตรายที่ส่งผลต่อสิ่งแวดล้อม 
ควันจากเพลิงไหม้ท าลายสิ่งแวดลอ้ม
ก่อให้เกิดมลพิษทางอากาศ 

 - จัดหาตู้เก็บสารไวไฟโดยเฉพาะ 
 - แยกเก็บสารไวไฟในตู้เก็บสารไวไฟ

โดยเฉพาะ 

 - จัดท าแนวปฏิบัติและแผนระงับเหตุ
ฉุกเฉินกรณสีารเคมีหกรั่วไหล       
เพลิงไหม้และระเบิด 

 - อบรมและฝึกซ้อมแผนระงับเหตุ
ฉุกเฉินให้ผู้ปฏิบตัิงานและ
ผู้เกี่ยวข้อง อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

- จัดท าแผนการตรวจสอบการจดัเก็บ
สารเคม ี

3 4 12 4 
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ตารางท่ี 7  การประเมินความเสี่ยงโดยใช้ What If Analysis (ต่อ) 

ค าถาม อันตรายที่จะเกิดขึ้นตามมา มาตรการป้องกันและควบคุม ข้อเสนอแนะ 
การประเมินความเสี่ยง 

โอกาส ความรุนแรง ผลลัพธ ์ ระดับ 
ความเสี่ยง 

5. จะเกิดอะไรขึ้น ถ้าไม่มีการ
เก็บขวดกรดในตูเ้ก็บกรด
โดยเฉพาะ และภาชนะ
รองรับที่เหมาะสม 

อันตรายที่ส่งผลต่อบุคคล 
สูดดมไอกรดท าให้เกิดการระคาย
เคืองหรือท าลายเนื้อเยื่อ เสี่ยงต่อการ
กัดกร่อน และเกิดปฏิกริิยารุนแรง
หากสัมผัสสารทีไ่ม่เข้ากัน 
อันตรายที่ส่งผลต่อชุมชน                     
และสิ่งแวดล้อม 
กรดรั่วไหล ควันจากการระเบดิหรอื
เพลิงไหม้ ท าให้เกดิผลกระทบดิน           
น้ า และอากาศ รวมถึงชุมขนโดยรอบ 

 - เก็บในตู้เก็บกรดโดยเฉพาะ 
 - ใช้ภาชนะรองรับขวดกรดทุกขวด 

และแยกกรดออกจากด่าง                
สารไวไฟ สารออกซิไดซ์ และสาร   
ที่ท าปฏิกิริยารุนแรง 

 - ตรวจสอบการรั่วซึม                         
การเสื่อมสภาพ และวันหมดอายุ           
อย่างสม่ าเสมอ 

 - เตรียมชุดดูดซับสารเคมี (Spill Kit) 
และอุปกรณ์ลา้งตาล้างตัวฉุกเฉิน            
ให้พร้อมใช้ 

 - อบรมการจัดเกบ็ การเคลื่อนย้าย 
และการตอบโตเ้หตุกรดรั่วไหล 
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 

 - ใช้ตู้เก็บกรดโดยเฉพาะจดัเก็บกรด
ในปริมาณที่จ าเป็นต่อการใช้งาน
เท่านัน้ เพื่อลดผลกระทบหากเกดิ
การรั่วไหล 

 - จัดท าแนวปฏิบัติการ ในการจัดเก็บ
และการเคลื่อนย้ายกรดให้ชัดเจน 

 - จัดท าแผนผังการจดัเก็บโดยแยก
กรดออกจากสารที่ไม่เข้ากัน 

 - ก าหนดให้ขวดกรดทุกขวดต้องมี
ภาชนะรองรับ  

 - ตรวจประเมินพื้นที่จัดเก็บสารเคมี
อย่างสม่ าเสมอ 

3 4 12 4 
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4.3 การจัดท าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง  
           จากผลการชี้บ่งอันตรายและประเมินความเสี่ยงด้านระบบการจัดการสารเคมี ข้อ 4.1 และ ข้อ 4.2 
ห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ ควรจัดท าแผนงานลดและควบคุม
ความเสี่ยง ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 

  4.3.1 แผนงานลดความเสี่ยง  เป็นแผนงานเพ่ือปรับปรุงแก้ไขการด าเนินงานเพ่ือลดความเสี่ยง 
ให้อยู่ในระดับความเสี่ยงที่ยอมรับได้ ห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ 
ควรจัดท าแผนงานลดความเสี่ยง ซึ่งประกอบด้วย วัตถุประสงค์ เป้าหมาย มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินงาน
ลดความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลาด าเนินการ และผู้ตรวจติดตาม ดังตารางที่ 8 
 
ตารางท่ี 8  แผนงานลดความเสี่ยงด้านระบบการจัดการสารเคมี 
รายละเอียด การลดความเสี่ยงด้านการจัดการข้อมูลสารเคมี การจัดเก็บสารเคมี และการใช้และการเคลื่อนย้าย 
 สารเคมี 
วัตถุประสงค์ เพ่ือลดความเสี่ยงที่เป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน ทรัพย์สิน ชุมชนและสิ่งแวดล้อม 
เป้าหมาย ลดโอกาสการเกิดอุบัติเหตุและผลกระทบต่อผู้ปฏิบัติงาน ทรัพย์สิน ชุมชนและสิ่งแวดล้อม 

มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงาน 
เพ่ือลดความเสี่ยง 

ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลา
ด าเนินการ 

ผู้ตรวจติตาม หมายเหตุ 

 1. การบริหารเชิงนโยบาย 
- ก าหนดผู้รับผิดชอบ มาตรฐาน และนโยบายให้ชัดเจน 
- ก าหนด KPI และระบบประเมินผลอย่างเป็นระบบ 

 2. การจัดการข้อมูลสารเคมี 
- ใช้ระบบ SMART LAB บันทึกข้อมูลให้เป็นปัจจบุัน 
- จัดเก็บ SDS ในรูปแบบเอกสารและอิเล็กทรอนิกส์ 

ให้เข้าถึงได้ง่าย 
- ใช้ข้อมูลสารเคมีประเมินความเสี่ยงและจัดการสาร

ที่ไม่ใช้แล้ว 
 3. การจัดเก็บสารเคมี 

- แยกเก็บสารเคมีตามสมบัติความเข้ากันไมไ่ด้ของ
สารเคมี และสถานะสาร 

- จัดหาตู้เก็บสารเคมไีวไฟ ตู้เก็บกรดโดยเฉพาะ        
พร้อมภาชนะรองรับ และมีแผนผงัการจัดเก็บ 

- ควบคุมการเข้าถึงสารที่ต้องควบคุมเป็นพิเศษ และ
ตรวจสภาพภาชนะบรรจุ ฉลาก GHS และสารไว    
ต่อปฏิกริิยาอย่างสม่ าเสมอ 

 4. การใช้และเคลื่อนย้าย 
- ก าหนดและสื่อสารขั้นตอนการใช้งานและเคลื่อนย้าย

สารเคม ี
- ตรวจสอบภาชนะบรรจุ รถเข็นและอุปกรณ์

เคลื่อนย้ายทุกครั้ง 
- บังคับใช้ PPE และใช้วัสดุกันกระแทก ภาชนะรองรับ

แยกสารทีไ่ม่เข้ากัน 

หัวหน้า
ห้องปฏิบัติการ 

1-3 เดือน 
 

คณะกรรมการ
บริหารจดัการ
ความปลอดภัย
ของหน่วยงาน 
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ตารางท่ี 8  แผนงานลดความเสี่ยงด้านระบบการจัดการสารเคมี (ต่อ) 
มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงาน 

เพ่ือลดความเสี่ยง 
ผู้รับผิดชอบ ระยะเวลา

ด าเนินการ 
ผู้ตรวจติตาม หมายเหตุ 

5. การฝึกอบรมและเหตุฉุกเฉิน 
- ฝึกอบรมการจดัการสารเคมีอย่างสม่ าเสมอ 
- ฝึกซ้อมแผนฉุกเฉินกรณไีฟไหม้ สารหกรั่วไหล และ

ระเบดิ อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง 
- เตรียมอุปกรณ์และคู่มือตอบโตเ้หตุฉุกเฉินให้พร้อม

ใช้ทันที 

    

 
  4.3.2 แผนงานควบคุมความเสี่ยง  เป็นแผนงานควบคุมและตรวจสอบการด าเนินงานตามแผนงาน 

ลดความเสี่ยง ห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคม)ี และห้องปฏิบัติการพ้ืนฐานพอลิเมอร์ ควรจัดท าแผนงงานควบคุม
ความเสี่ยง ซึ่งประกอบด้วย วัตถุประสงค์ เป้าหมาย มาตรการหรือกิจกรรมหรือการด าเนินงานเพ่ือลดความเสี่ยง
หรือขั้นตอนการปฏิบัติงานที่เป็นความเสี่ยง ผู้รับผิดชอบ หัวเรื่องท่ีควบคุม เกณฑ์หรือค่ามาตรฐานที่ใช้ควบคุม 
และผู้ตรวจติดตาม ดังตารางที ่9 
 
ตารางท่ี 9  แผนงานการควบคุมความเสี่ยงด้านระบบการจัดการสารเคมี 
รายละเอียด การควบคุมความเสี่ยงด้านการจัดการข้อมูลสารเคมี การจัดเก็บสารเคมี และการใช้และเคลื่อนย้าย 
 สารเคมี 
วัตถุประสงค์ เพ่ือควบคุมความเสี่ยงที่เป็นอันตรายต่อผู้ปฏิบัติงาน ทรัพย์สิน ชุมชนและสิ่งแวดล้อม 
เป้าหมาย  การลดระดับความเสี่ยงจากการด าเนินงานที่เกี่ยวข้องกับสารเคมีให้อยู่ในระดับที่ยอมรับได้  

มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงาน
เพ่ือลดความเสี่ยงหรือขั้นตอน              
การปฏิบัติงานที่เป็นความเสี่ยง 

ผู้รับผิดชอบ หัวเร่ืองท่ีควบคุม หลักเกณฑ์หรือ
มาตรการที่ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

1. การบริหารจัดการ 
- ก าหนดมาตรฐาน แนวปฏิบัติ  

ระบุผูร้ับผดิชอบ ก าหนด KPI 
และระบบตรวจสอบประสิทธิภาพ
อย่างสม่ าเสมอ 

2. การจัดการข้อมูลสารเคม ี
- ใช้ระบบ SMART LAB บันทึก

ข้อมูลให้เป็นปัจจุบัน 
- จัดท า SDS ในรูปแบบเอกสาร

และอิเล็กทรอนิกส์ ท่ีเข้าถึงง่าย
และมรีะบบส ารองข้อมูล 

 - น าข้อมูลสารเคมีมาประเมิน
ความเสีย่งและจดัการสาร                  
ที่ไม่ใช้แล้ว 

หัวหน้า
ห้องปฏิบัติการ 

 1. การจัดการ
ข้อมูลสารเคมี
รวมถึงเอกสาร
ข้อมูลความ
ปลอดภัย 
(SDS) ของ
สารเคมี และ
การใช้ข้อมูล
สารเคมีเพื่อ
ประเมินความ
เสี่ยง 

 2. การจัดเก็บ
สารเคม ี

 

 1. การจัดการข้อมลู
สารเคมี บัญชีรายชื่อ
สารเคมีและ SDS          
ที่เป็นปัจจุบัน การ
ประเมินความเสี่ยง 
การทบทวนและ
ติดตามประสิทธิผล
ของระบบข้อมูล 

 2. การจัดเก็บสารเคมี  
- การแยกจัดเก็บ

ตามสมบัติ            
ความเข้ากันไม่ได้ 
และสถานะสาร 

 

คณะกรรมการ
บริหารจดัการ
ความปลอดภัย
ของหน่วยงาน 
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ตารางท่ี 9  แผนงานการควบคุมความเสี่ยงด้านระบบการจัดการสารเคมี (ต่อ)  
มาตรการ/กิจกรรม/การด าเนินงาน

เพ่ือลดความเสี่ยงหรือขั้นตอน              
การปฏิบัติงานที่เป็นความเสี่ยง 

ผู้รับผิดชอบ หัวเร่ืองท่ีควบคุม หลักเกณฑ์หรือ
มาตรการที่ใช้ควบคุม 

ผู้ตรวจติดตาม 

3. การจัดเก็บสารเคมี 
- แยกเก็บสารเคมีตามสมบัติ                

ความเข้ากันไม่ได้ของสารเคม ี
- ใช้ตู้เก็บสารเคมไีวไฟ และตูเ้ก็บ

กรดโดยเฉพาะพร้อมภาชนะ
รองรับ 

- มีแผนผังการจดัเก็บและจ ากดั     
การเข้าถึงสารอันตราย 

- เฝ้าระวังภาชนะ ฉลาก GHS              
สารที่ก่อให้เกิดเพอร์ออกไซด์และ
สารไวต่อปฏิกริิยาอย่างต่อเนื่อง 

4. การใช้งานและเคลื่อนย้าย  
- สื่อสารขั้นตอนการปฏิบตัิงาน        

การใช้งานและการเคลื่อนย้าย             
ให้ผู้ปฏิบัติงานทราบ 

- ตรวจสอบภาชนะและอุปกรณ์
เคลื่อนย้ายทุกครั้งก่อนปฏิบัติงาน 

5. การเตรียมพร้อมเหตุฉุกเฉิน 
- อบรมการจัดการสารเคมีแก่

ผู้ปฏิบัติงานอยา่งสม่ าเสมอ 
- ซ้อมแผนฉุกเฉินกรณีไฟไหม้              

สารหกรั่วไหล และระเบิด                
อย่างน้อยปีละ 1 ครั้ง และ
จัดเตรียมอุปกรณต์อบโตเ้หตุ
ฉุกเฉินและคูม่ือให้พร้อมใช้ทันท ี

  3. การใช้และการ
เคลื่อนย้าย
สารเคมีทั้ง
ภายในและ
ภายนอก
ห้องปฏิบัติการ
อย่างปลอดภัย 

 

- มาตรฐานช้ันวาง           
ตู้จัดเก็บสารเคมี         
ที่ปลอดภัยพร้อม
แนวกั้นป้องกัน         
กันตก 

- การติดฉลาก บัญชี
สารเคมี และการ
ตรวจสอบสภาพ         
การจัดเก็บสม่ าเสมอ 

 3. การใช้และเคลื่อนยา้ย  
- แนวปฏิบัติการใช้

งานและการ
เคลื่อนย้าย              
อย่างปลอดภัย     
และการประเมิน           
ความเสีย่ง 

- การใช้ PPE และ
อุปกรณ์ช่วย
เคลื่อนย้าย                
ที่เหมาะสม 

- การเตรยีมอุปกรณ์
ตอบโต้เหตุฉุกเฉิน
และการฝึกอบรม
ผู้ปฏิบัติงาน 

 

 
5. อภิปรายผล 

จากการประยุกต์ใช้ ESPReL Checklist ร่วมกับเทคนิค What If Analysis และการวิเคราะห์สาเหตุ
รากเหง้าของห้องจัดเก็บสารเคมี (คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการพอลิเมอร์ พบประเด็นส าคัญทั้ง 3 ด้าน ได้แก่ 
ด้านการจัดการข้อมูลสารเคมี ด้านการจัดเก็บสารเคม ีด้านการใช้และการเคลื่อนย้ายสารเคมี  ดังนี้ 

ส าหรับด้านการจัดการข้อมูลสารเคมี พบความเสี่ยงจากการขาดระบบการบันทึกข้อมูลและสารบบ
สารเคมีที่เป็นปัจจุบัน และขาดผู้รับผิดชอบที่ชัดเจน ซึ่งส่งผลให้เกิดการสะสมสารเคมีเกินความจ าเป็นและการ
ใช้สารเสื่อมสภาพ สาเหตุรากเหง้าเกิดจากการขาดระบบบันทึกข้อมูลสารเคมีและจัดท าสารบบสารเคมีและขาด
การติดตามตรวจสอบอย่างต่อเนื่อง ผลการศึกษานี้สอดคล้องกับงานวิจัยของ กาญจนา สุรีย์พิศาล ( 2562) 
ซึ่งได้ท าการยกระดับความปลอดภัยห้องปฏิบัติการเคมี L-210 มหาวิทยาลัยมหิดล และ สุนทรี สวนทับทิม (2567) 
ซึ่งได้พัฒนาระบบการจัดการสารเคมีของห้องปฏิบัติการกลาง คณะแพทยศาสตร์ มหาวิทยาลัยธรรมศาสตร์ 
ที่ยืนยันว่าการพัฒนาระบบบริหารจัดการข้อมูลสารเคมีและการน าข้อมูลรายงานความเคลื่อนไหวของสารเคมี
มาประเมินความเสี่ยง สามารถยกระดับความปลอดภัยได้อย่างมีนัยส าคัญ ตามแนวทางของ ACS Chemical 
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Health & Safety ดังนั้นแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง จึงควรเร่งจัดท าระบบบันทึกข้อมูลสารเคมีและสารบบ
สารเคมีหรือใช้ระบบ Smart Lab และ SDS ให้เป็นปัจจุบัน พร้อมก าหนดผู้รับผิดชอบและแนวทางจัดการสารเคมี
ที่ไม่ใช้แล้วอย่างเป็นระบบ 

ส าหรับด้านการจัดเก็บสารเคมี พบความเสี่ยงระดับสูงจากการจัดเก็บสารเคมีที่ไม่เหมาะสม เช่น 
การไม่แยกเก็บสารเคมีตามสมบัติการเข้ากันไม่ได้ของสารเคมีและสถานะของสาร การขาดตู้จัดเก็บสารไวไฟ
และตู้เก็บกรดโดยเฉพาะ ซึ่งอาจน าไปสู่การเกิดปฏิกิริยารุนแรงหรือการระเบิดหรืออัคคีภัย โดยมีสาเหตุรากเหง้า
จากการขาดแนวปฏิบัติการจัดเก็บสารเคมทีี่ชัดเจน สอดคล้องกับการศึกษาของจินดาวัลย์ เพ็ชรสูงเนิน และคณะ 
(2559) ซึ่งได้ชี้บ่งอันตรายของห้องปฏิบัติการเคมีอุตสาหกรรม ระบุว่าห้องปฏิบัติการเคมีอุตสาหกรรม มีความเสี่ยง
สะสมในระดับสูงส าหรับการเกิดเพลิงไหม้และการระเบิด เนื่องจากขาดการแยกประเภทการจัดเก็บสารเคมี
ตามความเป็นอันตรายและสถานะของสาร ซึ่งป้องกันได้โดยการแยกสารเคมีทุกชนิดตามสมบัติความเป็นอันตราย 
ตรวจสอบสารเคมีที่เข้ากันไม่ได้ก่อนการจัดเก็บและจัดเก็บสารเคมีตามสถานะของสาร และข้อเสนอแนะของ 
American Chemical Society (ACS) ที่เน้นย้ าการแยกจัดเก็บตามสมบัติทางเคมีแทนการเรียงตามตัวอักษร
เพ่ือลดอุบัติเหตุจากการรั่วไหล แผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงจึงต้องมุ่งเน้นการแยกจัดเก็บสารเคมีตามสมบัติ
การเข้ากันไม่ได้ของสารเคมีและสถานะของสาร จัดหาตู้จัดเก็บสารเคมีที่ได้มาตรฐาน พร้อมจัดท าแผนผัง
การจัดเก็บสารเคมแีละตรวจสอบสภาพพ้ืนที่จัดเก็บอย่างสม่ าเสมอ 

ด้านการใช้และการเคลื่อนย้ายสารเคมี พบความเสี่ยงจากการขาดอุปกรณ์มาตรฐาน เช่น รถเข็นที่มี
แนวกั้นและอุปกรณ์เคลื่อนย้ายสารเคมี ซึ่งเสี่ยงต่อการแตกหักและหกรั่วไหล สาเหตุรากเหง้าสะท้อนถึงข้อบกพร่อง
ในระบบบริหารจัดการความปลอดภัยในภาพรวม รวมถึงการขาดวัฒนธรรมความปลอดภัยของผู้ปฏิบัติงาน 
สอดคล้องกับงานวิจัยของ อรวรรณ ช านาญพุดซา และคณะ (2564) ได้ท าการประเมินความเสี่ยงด้านระบบ
การจัดการสารเคมขีองห้องปฏิบัติการทางเคมี คณะวิทยาศาสตร์และเทคโนโลยี มหาวิทยาลัยแห่งหนึ่ง จังหวัด
ปทุมธานี ระบุว่า การมีรถเข็นที่มีสภาพไม่ม่ันคงปลอดภัยและไม่มีอุปกรณ์ส าหรับเคลื่อนย้ายสารเคมี ท าให้เกิด
อันตรายที่มีความเสี่ยงสูง และวาทิศ วารายานนท์ (2566) ไดป้ระเมินความปลอดภัยห้องปฏิบัติการทางการแพทย์ 
ระบุว่า ความส าเร็จในการลดอุบัติเหตุจากการปฏิบัติงานในห้องปฏิบัติการไม่ได้ขึ้นอยู่กับเครื่องมือทางกายภาพ
เท่านั้น แต่จ าเป็นต้องขับเคลื่อนควบคู่ไปกับความตระหนักและการสร้างวัฒนธรรมความปลอดภัยให้แก่บุคลากร
และนักศึกษาอย่างเป็นรูปธรรม ดังนั้นแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงควรเน้นการจัดท าแนวปฏิบัติในการ
เคลื่อนย้ายสารเคมีตามเอกสารข้อมูลความปลอดภัยสารเคมี การจัดหาอุปกรณ์ป้องกันส่วนบุคคลและอุปกรณ์
เคลื่อนย้ายที่เหมาะสม และการฝึกซ้อมตอบโต้เหตุฉุกเฉินเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในการควบคุมความเสี่ยง
อย่างยั่งยืน  

ดังนั้นแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยงทั้งสามด้านจ าเป็นต้องได้รับการสนับสนุนจากผู้บริหารและ
ความร่วมมือจากบุคลากรทุกระดับ ควบคู่กับการส่งเสริมวัฒนธรรมความปลอดภัย การจัดสรรทรัพยากรที่เพียงพอ 
และการติดตามทบทวนอย่างต่อเนื่อง เพ่ือให้สามารถธ ารงรักษามาตรฐานความปลอดภัยของห้องจัดเก็บสารเคมี 
(คลังสารเคมี) และห้องปฏิบัติการได้อย่างมีประสิทธิภาพและยั่งยืน 
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6. ข้อเสนอแนะ 
6.1 ด้านการจัดการข้อมูลสารเคมี  

 จัดท าบัญชีและสารบบสารเคมีรวมถึงข้อมูลความปลอดภัยของสารเคมีให้เป็นปัจจุบันอย่างสม่ าเสมอ 
ก าหนดผู้รับผิดชอบ พร้อมก าหนดตัวชี้วัด (KPIs) และระบบการตรวจติดตามและประเมินผลการปฏิบัติ งาน
อย่างต่อเนื่อง จัดท าคู่มือแนวปฏิบัติงานมาตรฐานตั้งแต่การจัดการข้อมูลสารเคมี การจัดเก็บ การใช้งานและ
การเคลื่อนย้าย รวมถึงก าจัดสารเคมีที่ไม่ใช้แล้วและของเสียอันตราย 

6.2 ด้านการจัดเก็บสารเคมี 
 จัดเก็บสารเคมีตามสมบัติความเข้ากันไม่ได้ของสารเคมีอย่างเคร่งครัด และแบ่งแยกพ้ืนที่จัดเก็บ

สารเคมีของแข็งและของเหลวให้ชัดเจน จัดหาตู้เก็บสารไวไฟ ตู้เก็บขวดกรดโดยเฉพาะพร้อมภาชนะรองรับ 
จัดท าแผนผังการจัดเก็บสารเคมี และติดตั้งป้ายระบุพ้ืนที่จัดเก็บ สัญลักษณ์แสดงความเป็นอันตราย และรายชื่อ
สารเคมีหน้าตู้หรือชั้นวางให้ชัดเจนตามระบบ GHS  

6.3 ด้านการใช้และการเคลื่อนย้ายสารเคมี 
 จัดหารถเข็นที่มีแนวกั้นป้องกัน อุปกรณส์ าหรับเคลื่อนย้ายสารเคมีที่ปลอดภัย และก าหนดขั้นตอน

ปฏิบัติงานในการใช้และการเคลื่อนย้ายสารเคมีอย่างปลอดภัย ประเมินความเสี่ยงระดับงาน (Job Safety Analysis, 
JSA) ก่อนเริ่มการทดลองที่เกี่ยวข้องกับสารเคมีอันตรายสูง จัดเตรียมชุดอุปกรณ์ดูดซับสารเคมีหกรั่วไหล และ
อุปกรณ์ตอบโต้เหตุฉุกเฉินขั้นพ้ืนฐานให้มีจ านวนเพียงพอและพร้อมใช้งาน 

6.4 ข้อเสนอแนะส าหรับการศึกษาครั้งต่อไป 
 6.4.1 ควรท าการวิจัยเพ่ือติดตามและประเมินผลหลังจากการน าแผนงานบริหารจัดการความเสี่ยง

ไปปฏิบัติจริง วิเคราะห์ประสิทธิภาพและประสิทธิผลของมาตรการควบคุมและการลดระดับความเสี่ยง  
 6.4.2 ควรขยายขอบเขตการประเมินความปลอดภัยตามมาตรฐาน ESPReL ไปยังห้องปฏิบัติการ 

ประเภทอ่ืน ๆ ภายในมหาวิทยาลัย เพ่ือน าผลลัพธ์มาเปรียบเทียบระดับความเสี่ยงและบูรณาการเป็นระบบ
การจัดการความปลอดภัยในภาพรวมขององค์กร 
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