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การทำ�งานกับเครื่องเจียระไน
อย่างถูกต้องและปลอดภัย

Grinding and Cutting Safety
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ประธานคณะอนุกรรมการวิศวกรรมยกหิ้วและปั้นจั่นไทย วิศวกรรมสถานแห่งประเทศไทยฯ
และวิทยากร สมาคมส่งเสริมความปลอดภัยและอนามัยในการทำ�งาน (ประเทศไทย)

ในปัจจุบนัในการท�ำงานของช่างนั้น นอกจากจะมกีารใช้เครื่องมอืช่างทั่วไปแล้ว ยงัมี

การใช้งานเครื่องมอืกลในการช่วยท�ำงานให้สะดวกรวดเรว็ยิ่งขึ้น หนึ่งในเครื่องมอืกลพื้นฐาน

ที่ส�ำคญั คอื เครื่องมอืกลประเภทเครื่องเจยีระไน โดยจะถูกใช้ในงานตดัและขดัแต่งผวิวสัดุ

เป็นหลกั ซึ่งมกัจะใช้กบัวสัดุชนดิเหลก็หรอืโลหะเป็นหลกั ซึ่งสามารถแบ่งเป็นประเภทหลกัที่

นยิมใช้งาน ดงันี้ 

u	เครื่องเจยีระไนแบบมอืถอื (hand held grinder, angle grinder) - ช่างทั่วไป

นยิมเรยีกว่า “ลูกหมู”

u	เครื่องเจยีระไนแบบตั้งโต๊ะ (bench grinder)
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ในการท�ำงานกบัเครื่องเจยีรและตดัดงักล่าว มกัจะ

มีข่าวอุบัติเหตุเกิดขึ้นอยู่เสมอ ดังนั้นจึงมีความจ�ำเป็นที่ 

จะต้องมีความเข้าใจในหลักความปลอดภัยในการใช้งานที่ 

ถูกต้อง ซึ่งจะแยกตามลักษณะและประเภทการใช้งานได้ 

ดงันี้

ความปลอดภัยทั่วไปในการทำ�งานกับเครื่องเจียระไน
ในงานตัดและขัดแต่งผิวโลหะ

q	 ก่อนปฏิบัติงานต้องตรวจสอบบริเวณโดยรอบ

และด้านล่างว่ามสีารไวไฟ เศษวสัดุหรอืเชื้อเพลงิ ที่อาจเกดิ

อัคคีภัยหรือไม่ หากพบต้องน�ำออกให้หมด และหาก 

ไม่สามารถน�ำออกได้ ต้องมีการปกคลุมด้วยวัสดุทนไฟ 

ให้มดิชดิ ก่อนเริ่มปฏบิตังิาน

q	 ตรวจสอบสภาพเครื่องเจียรว่าการ์ดที่ติดตั้ง 

มาพร้อมเครื่องอยู่ในสภาพสมบูรณ์หรอืไม่ 

q	 และสภาพของหินเจียรให ้เรียบร ้อย ไม่ม ี

รอยแตกร้าวหรอืช�ำรุด ก่อนการใช้งาน

q	 ก่อนเริ่มงานให้ตรวจสอบว่าสวติช์ปิด-เปิดท�ำงาน

อย่างเหมาะสมหรือไม่ และตรวจสอบการหมุนตามปกต ิ

ของเครื่องเบื้องต้นก่อนเริ่มท�ำงาน

q	 ในการเปลี่ยนใบหินเจียรทุกครั้ง ให้ท�ำการ 

ปิดเครื่องและดงึปลั๊กออกเพื่อเป็นการตดัพลงังานไฟฟ้าออก

ก่อนเริ่มงานเปลี่ยนทุกครั้ง

q	 หากมกีารเปลี่ยนใบหนิเจยีรใหม่ หลงัตดิตั้งแล้ว

เสรจ็ ให้เปิดเครื่องทดสอบการหมุนก่อนว่ามกีารท�ำงานหรอื

มกีารสั่นสะเทอืนที่ผดิปกตหิรอืไม่

q	 เครื่องเจียรที่ใช้ไฟฟ้าให้ตรวจสอบว่ามีการต่อ

สายดินไว้หรือไม่ ในกรณีที่ไม่มีสายดิน ต้องเป็นเครื่องใช้

ไฟฟ้าที่มีโครงห่อหุ ้มเป็นพลาสติก และเป็นชนิดฉนวน 

2 ชั้น (double insulation) ซึ่งจะมีสัญลักษณ์สี่เหลี่ยม  

2 ชั้นระบุไว้

q	 ขณะปฏิบัติงานต้องมีแผงกั้นเศษโลหะกระเด็น

ออกไปโดนผู้อื่น

q	 บริเวณที่ปฏิบัติงานต้องห่างจากผู้อื่นในระยะ 

ที่ปลอดภยั หากไม่สามารถท�ำได้ ให้หาแผงปิดกั้นเพื่อความ

ปลอดภยั

q	 ในการท� ำงานที่ก ่อให ้ เกิดความร ้อนและ 

ประกายไฟ ควรต้องมกีารใช้ระบบอนญุาตให้ท�ำงาน (permit 

to work) โดยการขออนุญาตจากผู้มีอ�ำนาจหน้าที่ ก่อน 

เริ่มงาน

q	 ควรจัดให้มีผู้เฝ้าระวังไฟ (fire watch man) 

เป็นผู้ตรวจสอบและเฝ้าระวงัทั้งก่อน ขณะท�ำงาน และหลงั

เสร็จสิ้นการท�ำงานในแต่ละพื้นที่ เพื่อให้แน่ใจว่าจะไม่มเีหตุ

เพลิงไหม้จากการปฏิบัติงาน ทั้งนี้ผู้เฝ้าระวังไฟจะต้องผ่าน

การอบรมก่อนเข้าปฏบิตังิาน

q	 ต้องมีการเตรียมอุปกรณ์ดับเพลิงที่เหมาะสม 

เช่น ถงัดบัเพลงิ ไว้ตลอดเวลาที่ปฏบิตังิาน

q	 หากปฏิบัติงานในพื้นที่ที่อับอากาศ ให้ตัดแยก

แหล่งพลังงาน พร้อมท�ำการล็อกและติดป้าย (lockout  

tagout) ก่อนเข้าพื้นที่ปฏบิตังิาน โดยผู้ปฏบิตังิานในพื้นที่ 

“ที่อับอากาศ” จะต้องผ่านการอบรมตามเกณฑ์ที่กฎหมาย

ก�ำหนดก่อนเข้าพื้นที่
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q	 ในการท�ำงานกับถังปิดหรือถังอัดความดัน 

(pressure vessel) จ�ำเป็นอย่างยิ่งที่จะต้องเปิดให้มีช่อง

ระบายแรงดันที่อาจจะเกิดจากการขยายตัวของแก๊ซภายใน

ถงั เมื่อได้รบัความร้อนจากการเจยีรหรอืตดั หากมสีารเคมี

ภายในที่ตดิไฟ ควรท�ำการล้างออกหรอือาจอดัแก๊ซเฉื่อย เช่น 

ไนโตรเจน เข้าภายในถงัเพื่อลดปรมิาณออกซเิจนที่จะท�ำให้

เกิดเพลิงไหม้ อย่างไรก็ดี ควรจะมีการปฏิบัติงานโดยผู้

เชี่ยวชาญเท่านั้น เนื่องจากเป็นงานที่มคีวามเสี่ยงค่อนข้างสงู

q	 การเก็บรักษาหินเจียร ให้เก็บรักษาในที่ไม่โดน 

ความชื้น น�้ำ น�้ำมนั ฝุ่นละออง และหลกีเลี่ยงการเกบ็ในที่

มคีวามร้อน

q	 ให้ใช้อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบคุคล 

(PPE) ที่เหมาะสมขณะปฏบิตังิาน 

ความปลอดภัยในการทำ�งานกับเครื่องเจียระไน
แบบมือถือ

q	 ก�ำจดัปรมิาณฝุน่และควนัที่เกดิขึ้น โดยจดัระบบ

การระบายอากาศหรือมีเครื่องดูดอากาศเฉพาะที่ที่สามารถ

ท�ำงานได้อย่างมปีระสทิธภิาพ

q	 ก่อนปฏิบัติงานต้องตรวจสอบชิ้นงานว่าได้ยึด

และจบัไว้อย่างแน่นหนา ควรใช้ตวัจบัยดึชิ้นงาน เช่น ปากกา

จับชิ้นงาน ห้ามใช้มือหรือเท้ายึดชิ้นงานขณะใช้เครื่อง

เจยีระไนแบบมือถือท�ำงาน เนื่องจากไม่มีความมั่นคงเพยีง

พอ จะก่อให้เกดิอนัตรายได้ง่าย 

q	 จับเครื่องมือให้มั่นคงและถือเข้าหาชิ้นงาน  

ปกติให้รักษาหินเจียรมือให้ท�ำมุมที่ 15°o กับผิวชิ้นงานใน 

แนวระนาบ เมื่อมกีารใช้ใบหนิเจยีรใหม่ อย่าดนัหนิเจยีรไป

ด้านหน้า (ทศิทาง B) หรอือย่าตดัเข้าไปในชิ้นงาน จนกว่า

ขอบของใบหินเจียรจะมีความโค้งมนจากการใช้งาน จึงจะ

สามารถใช้หนิเจยีรดนัเข้า-ออกได้ (ทั้งทศิทาง A และ B)
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q	 การประกอบชุดจบัยดึแผ่นหนิเจยีร ต้องประกอบ 

ให้ถูกต้องตามที่ระบุในคู่มอืของผู้ผลติเครื่องเจยีร และห้าม

ใช้งานโดยไม่มกีาร์ดโดยเดด็ขาด การ์ดจะต้องปรบัให้ปกป้อง

ล�ำตวัผู้ปฏิบตังิานเสมอ

 

ความปลอดภัยในการทำ�งานกับเครื่องเจียระไน
แบบตั้งโต๊ะ 

q	 ตรวจสอบเบื้องต้นโดยการเคาะหนิเจยีรด้วยไม้

หรือด้ามไขควงเบาๆ โดยรอบเพื่อฟังเสียง (ring test)  

ถ้ามีเสียงก้องแสดงว่าไม่มีรอยแตกร้าว ถ้ามีเสียงแป๊กๆ 

แสดงว่าอาจมีรอยร้าว ไม่ควรใช้งานหินเจียรดังกล่าวโดย 

เดด็ขาด เพราะมโีอกาสที่หนิเจยีรจะแตกในขณะหมนุท�ำงาน

ได้ง่าย

q	 หน้าจานประกบที่ใช้ประกอบหนิเจยีรกบัเครื่อง

จะต้องมขีนาดเท่ากนัทั้ง 2 ด้าน 

q	 ถ้าใช้หินเจียรที่มีขนาดใหญ่ ให้ท�ำการถ่วง 

หนิเจยีร (balancing) ก่อนทุกครั้ง 

q	 ต้องมีการ์ดป้องกันสะเก็ดวัสดุกระเด็นเข้า

ใบหน้าและดวงตา

q	 ห้ามใช้ด้านข้างของหนิเจยีร ขดัแต่ง

ชิ้นงาน ใช้ได้เฉพาะด้านหน้าของหนิเจยีรเท่านั้น

q	 หินเจียรที่ใช้งานจนเกิดความโค้ง

ขึ้นบรเิวณหน้าหนิเจยีร ให้ตดัส่วนที่โค้งนนูออก

ไปด้วยเครื่องมอืปรบัแต่งหน้าหนิเจยีร

 



Journal of Safety and Health : Vol. 8 No. 30 October-December 2015 11

Safety Technology

เ ท ค โ น โ ล ยี ค ว า ม ป ล อ ด ภั ย

q	 การเจียรหิน ควรใช้หินเจียรชนิดหยาบก่อน 

แล้วจงึใช้ชนดิละเอยีดอกีครั้ง

q	 ควรหลกีเลี่ยงการอยู่ด้านหน้าของหนิเจยีร ใน

ขณะทดสอบการเดนิเครื่อง หลงัจากเปลี่ยนหนิเจยีรใหม่

q	 ตามข้อก�ำหนดของ OSHA ก�ำหนดว่าแท่น 

รองชิ้นงานต้องห่างจากหนิเจยีรไม่เกนิ 1/8 นิ้ว และที่เลื่อน

ปิดครอบการ์ดควรมีระยะห่างไม่เกิน 1/4 นิ้ว ซึ่งจะต้อง

ท�ำการตรวจสอบก่อนเริ่มงานทกุครั้ง โดยอาจใช้เกจวดัระยะ

แบบส�ำเรจ็รูปจะสะดวกในการตรวจสอบยิ่งขึ้น 

นอกจากเครื่องเจียระไน ตามที่กล่าวข้างต้น ยังมี

เครื่องตดัโลหะชนดิแท่น (cut-off machine) ที่ช่างทั่วไป

นิยมเรียกว่า “แท่นไฟเบอร์หรือเครื่องตัดไฟเบอร์” ซึ่งมี

การน�ำมาใช้ในงานตดัชิ้นงานโดยเฉพาะเหลก็หรอืโลหะชนดิ

ต่างๆ เครื่องมอืกลชนดินี้ กก่็อให้เกดิอนัตรายได้ในลกัษณะ

เดียวกันกับเครื่องเจียระไน โดยนอกงานตัดทั่วไปยังมีการ

ใช้งานอกีหลายแบบที่อาจก่อให้เกดิอนัตรายได้โดยง่าย เพื่อ

ให้ใช้งานได้อย่างปลอดภยัควรปฏบิตัดิงันี้

q	 ห้ามน�ำเครื่องมือมาเจียรหรือลับคมที่ด้านข้าง

ของใบตดัโดยเดด็ขาด เนื่องจากอาจท�ำให้ใบตดัสกึหรอและ

แตกได้ง่าย ในการลับคมเครื่องมือต่างๆ ควรให้ใช้เครื่อง

เจยีระไนแบบตั้งโต๊ะ จะปลอดภยัมากกว่า

q	 ชิ้นงานจะต้องถูกจับยึดอย่างมั่นคงก่อนท�ำการ

ตดัชิ้นงานเสมอ
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q	 ต้องให้มีการใช้แผ่นครอบป้องกันสะเก็ดไฟที่

เกดิขึ้นเสมอ เนื่องจากการใช้เครื่องตดัชนดินี้จะมปีระกายไฟ

เกิดขึ้นเป็นระยะไกล ซึ่งต้องระมัดระวังวัสดุที่อาจเป็น 

เชื้อเพลงิได้ง่าย 

q	 หากต้องการตัดในพื้นที่ที่เสี่ยงต่อการเกิดเพลิง

ไหม้หรอืไม่ต้องการให้เกดิประกายไฟ ให้เลอืกใช้อปุกรณ์อื่น

ที่เกดิสะเกด็ไฟน้อย เช่น แท่นเลื่อยชกัแบบใช้ไฟฟ้า เป็นต้น

การเลือกใช้ใบหินเจียรที่ปลอดภัย
การเลอืกใช้ใบหนิเจยีรจดัว่าเป็นปัจจยัที่ส�ำคญัมากอกี 

ประการหนึ่งทเีดยีว ซึ่งนอกจากจะต้องเลอืกชนดิให้เหมาะสม 

กับประเภทของวัสดุ ลักษณะของชิ้นงาน คุณลักษณะของ

เครื่องเจียระไน แล้วยังมีอีกหลายปัจจัยที่ส่งผลต่อความ

ปลอดภัย จึงจ�ำเป็นที่จะต้องมีหลักการเลือกใช้ใบหินเจียร 

ดงันี้

q	 เลือกใช้ใบหินเจียรให้ถูกประเภท ใบหินเจียร 

(grinding) ใช้ส�ำหรับงานเจียระไนหรือขัดแต่งผิวเท่านั้น  

ใบตดั (cut-off) ใช้ส�ำหรบังานตดัเท่านั้น ในส่วนใบเจยีระไน

ชนดิบาง กไ็ม่สามารถน�ำมาใช้ในงานตดัได้

q	 เลือกใช้ให้ถูกกับวัสดุที่ใช้งาน เช่น เหล็ก  

สแตนเลส หนิ กระจก เป็นต้น 

q	 ขนาดเส้นผ่านศนูย์กลางของใบหนิเจยีร จะต้อง

ไม่เกนิกว่าที่ก�ำหนดไว้ของเครื่องเจยีระไนโดยเดด็ขาด โดย

ปกตจิะไม่เกนิขนาดของการ์ดที่ตดิตั้งมาพร้อมเครื่อง 

q	 ความเรว็ของใบหนิเจยีรในการใช้งานจะต้องไม่

เกินจากที่ผู้ผลิตก�ำหนดไว้และไม่เพิ่มก�ำลังความเร็วให้กับ

เครื่องเจียระไน (รอบของใบหินเจียรต้องมากกว่ารอบของ

เครื่องเจยีระไนที่ใช้คู่กนัเสมอ

โดยปกตจิะสงัเกตได้ง่ายๆ ว่า ใบหนิเจยีรยิ่งมขีนาด

ใหญ่ขึ้น ความเรว็รอบของใบหนิเจยีรที่ทนได้จะลดลงเรื่อยๆ 

สรปุได้ว่า ใบขนาดใหญ่จะมคีวามเรว็รอบช้ากว่าใบขนาดเลก็ 

ซึ่งที่จรงิแล้วโดยปกตใิบขนาดใหญ่จะไม่สามารถใส่กบัเครื่อง

เจียระไนที่รองรับใบขนาดเล็กได้ เนื่องจากรูใส่ใบมีขนาด 

ไม่เท่ากนั แต่มช่ีางบางท่านใช้แหวนหรอืตวัแปลง (adaptor) 

เพื่อใส่ใบขนาดใหญ่ใช้งาน ซึ่งเป็นการกระท�ำที่อนัตรายมาก 

และมอีุบตัเิหตุเกดิขึ้นบ่อยครั้งจากการกระท�ำลกัษณะนี้
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อันตรายที่อาจเกิดได้จากการทำ�งานกับ
เครื่องเจียระไน

u	 การสูดดม - มลพษิที่เกดิจากการเสยีดส ีเช่น 

ฟูมจากความร้อนที่เกิดจากการเสียดสีกับโลหะ ไอพิษจาก

สหีรอืคราบน�้ำมนัที่เคลอืบชิ้นงาน ฝุ่นหรอืควนัที่เกดิจากชิ้น

งานชนิดต่างๆ เช่น เหล็กเคลือบสังกะสี ชิ้นงานที่เป็นไม้ 

พลาสตกิ คอนกรตี เป็นต้น

u	 การถกูบาด - เนื่องจากหนิเจยีรจะถูกหมนุด้วย

ความเรว็สงูมาก และในขณะท�ำงานจ�ำเป็นที่จะต้องน�ำมอืจบั

ชิ้นงานหรือจับยึดเครื่องเจียรเพื่อท�ำงาน จึงมีโอกาสจะถูก

บาดจากหินเจียรและตัวชิ้นงานเองที่อาจมีความคมจากการ

เจยีรได้ง่าย

u	 สะเกด็กระเดน็ใส่ - ทั้งตวัชิ้นงานมโีอกาสสูงที่

จะเกดิการหลดุและกระเดน็เข้าใส่ร่างกายของผูป้ฏบิตังิานได้

โดยง่าย ดงันั้นข้อก�ำหนดเบื้องต้น จงึจ�ำเป็นที่จะต้องใช้ PPE 

ที่เหมาะสม เช่น หน้ากากกระบังหน้า เอี๊ยมหนังปกคลุม 

ล�ำตัว เป็นต้น นอกจากนี้ ตัวแผ่นหินเจียรเองก็มีโอกาส 

แตกร้าวหรือมีชิ้นส่วนหลุดกระเด็นออกได้จากหลายสาเหตุ  

จงึควรใส่การ์ดรอบใบหนิเจยีรไว้เสมอ 

  

อุปกรณ์คุ้มครองความปลอดภัยส่วนบุคคล (PPE)
ตามกฎกระทรวงฯ ความปลอดภัยฯ เกี่ยวกับ

เครื่องจกัร พ.ศ. 2552 หมวด 4 ข้อ 97 ได้ก�ำหนดให้ลูกจ้าง

ใช้อปุกรณ์คุม้ครองความปลอดภยัส่วนบคุคล (PPE) ตลอด

เวลาที่ท�ำงานกบัชนิดงานลบั ฝน หรอืแต่งผวิโลหะด้วยหนิ

เจยีระไน โดยก�ำหนดให้สวม “แว่นตาชนิดใสหรอืหน้ากาก

ชนดิใส ถุงมอืผ้า และรองเท้ายางหุ้มส้น” อย่างไรกด็ ีหาก

ต้องการปกป้องให้เกิดความปลอดภัยสูงสุด จ�ำเป็นต้อง

พจิารณาใช้ PPE ตามลักษณะอนัตราย ดงันี้

 

u	 อุปกรณ์ปกป้องดวงตาและใบหน้า - ควรเลอืก

ใช้ชนิดหน้ากากกระบังหน้าเพื่อปกป้องครอบคลุมทั้ง 

ใบหน้า โดยทั่วไปหน้ากากกระบังหน้า จะท�ำจากวัสดุชนิด 

Polycarbonate ซึ่งมีคุณสมบัติใสและเหนียว สามารถ 

รับแรงกระแทกได้ดี ในกรณีที่อาจมีสะเก็ดจากชิ้นงานหรือ

ใบหนิเจยีรแตก ส่วนแว่นตานริภยัจะปกป้องได้เฉพาะดวงตา 

ซึ่งไม่ครอบคลุมเพียงพอ ห้ามใช้ “หน้ากากเชื่อม” ในการ

ท�ำงานกับหินเจียรโดยเด็ดขาด เพราะมีความแข็งแรงไม ่

เพยีงพอต่อการรบัแรงกระแทก 

u	 อุปกรณ์ปกป้องระบบทางเดินหายใจ - ควร

เลอืกใช้หน้ากากกรองชนดิมไีส้กรอง หากเป็นแบบไส้กรอง

คู่จะหายใจได้สะดวกขึ้นมาก และเลอืกใช้ไส้กรองแบบชนดิ

กรองฟูมโลหะได้ หากต้องท�ำงานที่ต่อเนื่องเป็นระยะเวลา

นาน ควรใช้แบบชนดิมที่อส่งอากาศจากชุดพดัลมขนาดเลก็
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ซึ่งสามารถพกตดิตวัได้ จะหายใจได้สะดวกกว่าแบบชนดิใช้

ไส้กรอง ห้ามใช้แบบผ้าธรรมดา ซึ่งไม่สามารถจะกรองฝุ่น

ขนาดเลก็ที่มผีลกระทบต่อทางเดนิหายใจได้

u	 อุปกรณ์ปกป้องร่างกาย - ควรเลือกใช้ชุด

ปกป้องล�ำตัวแบบเต็มตัว (coverall) จะปกป้องได้

ประสิทธิภาพสูง อย่างไรก็ดีบางครั้งอาจไม่มีชุดชนิดนี้ใน

หน่วยงาน อย่างน้อยควรจะใช้เอี๊ยมหนังซึ่งมักมีคุณสมบัติ

ทนความร้อนและสะเก็ดไฟได้ดี โดยควรแต่งกายด้วยชุด

รดักุมท�ำด้วยผ้าชนดิหนาและมแีขนยาวปกคลุมท่อนแขน

u	 อุปกรณ์ป้องกนัมอืและแขน - ให้ใช้ถุงมอืหนงั 

หากใช้ถุงมอืผ้า ควรใช้ถุงมอืชนดิกนับาด (cut resistant 

gloves) ซึ่งในปัจจุบนัมจี�ำหน่ายในราคาที่ไม่สูงมากนกั

u	 อปุกรณ์ปกป้องระบบการได้ยนิ - ให้ใช้ที่ครอบ

หูหรอืที่อุดหูเพื่อป้องกนัเสยีงดงัจากการเจยีระไน

u	 อปุกรณ์ปกป้องเท้า - ควรใช้รองเท้านริภยั เพื่อ

ปกป้องในกรณทีี่อาจมวีสัดุหรอืชิ้นงานหล่นทบั
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นอกจากนี้หากมีการปฏิบัติงานในบางพื้นที่เฉพาะ 

เช่น 

q	 พื้นที่งานก่อสร้าง ควรมกีารใส่เสื้อสะท้อนแสง 

และอุปกรณ์ปกป้องศรีษะ เช่น หมวกนริภยั 

q	 หากมกีารปฏบิตังิานในพื้นที่ที่มคีวามสงูหรอืบน

นั่งร้านหรอืบนรถกระเช้า ควรใช้อุปกรณ์ป้องกนัการตกจาก

ที่สูง เช่น เขม็ขดันริภยัชนดิเตม็ตวั (full body harness) 

พร้อมเชือกนิรภัย และอุปกรณ์ดูซับแรงกระแทก (shock 

absorber)

q	 หากมีการปฏิบัติงานในพื้นที่ที่อับอากาศ อาจ

ต้องใช้หน้ากากชนดิเตม็หน้าพร้อมถงัอดัอากาศ (SCBA)

สรุป
ในการใช้งานเครื่องเจียรชนิดต่างๆ ซึ่งจัดว่าเป็น

เครื่องมือกลพื้นฐานที่ใช้งานกันโดยทั่วไปทั้งในงานก่อสร้าง 

ในโรงงานและในบ้านเรอืนทั่วไป แต่จะเหน็ได้ว่าผูใ้ช้งานโดย

ทั่วไปยงัขาดความรูค้วามเข้าใจในการในการใช้งานเครื่องมอื

กลชนิดนี้อีกมาก จึงจ�ำเป็นที่ผู้ที่เกี่ยวข้องทั้งหัวหน้างาน  

เจ้าหน้าที่ความปลอดภยัในการท�ำงาน (จป.) ในระดบัต่างๆ 

รวมถงึผู้ใช้งานเอง จะต้องศกึษาหาข้อมลูรายละเอยีดการใช้

งานตามคู่มือจากผู้ผลิต และข้อมูลในการใช้งานที่ถูกต้อง

จากมาตรฐานหรือหน่วยงานด้านความปลอดภัยต่างๆ เช่น 

ส�ำนักความปลอดภัยแรงงาน กระทรวงแรงงาน หรือจาก 

ต่างประเทศที่มขี้อก�ำหนด เช่น OSHA, KOSHA, JISHA 

เพื่อเป็นแนวทางในการท�ำงานให้เกิดความปลอดภัยเพื่อ

ป้องกนัอุบตัเิหตุต่อไป

เอกสารอ้างอิง
กฎกระทรวงก�ำหนดมาตรฐานในการบริหารและการจัดการ

ด้านความปลอดภยั อาชวีอนามยั และสภาพแวดล้อม

ในการท�ำงานเกี่ยวกบัเครื่องจกัร ป้ันจั่น และหม้อน�้ำ พ.ศ. 

2552. กระทรวงแรงงาน. ประกาศใน ราชกจิจานเุบกษา  

วนัที่ 11 มถิุนายน 2552.
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